KARTA TECHNICZNA

Kompozycje zywiczne dla przemystu elektrycznego i elektronicznego

VILEPOX FK-7P
system piecowy do laminowania

Karta techniczna tymczasowa

Zakres zastosowania: System piecowy, ktéry nadaje si¢ przede wszystkim do produkcji kompozytoéw
wzmocnionych wtéknem szklanym technologig pultruzyjng

Charakterystyka:
e wybitna zdolno$¢ zwilzania widkien szklanych
wybitna odpornos¢ termiczna i na deformacje¢ termiczng. Klasa F
wysoka temperatura zaszklenia, Tg>137 °C
wybitne wlasciwosci mechaniczne
wybitna odpornos$¢ chemiczna i na wodg.
wybitne wlasciwosci dielektryczne
system bezrozpuszczalnikowy
na zyczenie dostepny takze w odmianiach kolorowych

Dane techniczne komponentow:

Norma Komponent "A" Komponent "B" Przyspieszacz
Vilter G-3
Zmodyfikowana zywica Mleszam.na; organicznych przyspieszacz na bazie
epoksvdowa bezwodnikéw kwasowych amin trzeciorzedowych
Opis POXSY i dodatkéw ‘
. czysta, przezroczysta . ..
czysta, przezroczysta ciecz . . ciecz koloru zéitego o
koloru jasnozéttego bezbarwna lub jasnozolta specyficznym zapachu
Wyglad J £ ciecz pecy Y P
Gestos¢ (w temp.24 °C), g/cm3 1,12-1,19 1,15-1,26 0,95-1,00
Lepko$¢ (w temp.25°C), mPas 11000 - 14 000 30-70 4500-7500
Temperatura zaptonu, °C >200 >148 >130
Zawarto$¢ czesci nielotnych, % min. 99,8 min. 99 min. 99,6
W miejscu suchym i chronionym od promieni ciepta, w szczelnie zamknigtych
Warunki sktadowania pojemnikach w temp. +5-+20 °C.
Czas sktadowania min. 1 rok min. 1 rok min. 1 rok
w metalowych hobokach lub | w metalowych hobokach lub
Opakowanie beczkach beczkach w metalowych puszkach
Klasa palnosci 1L 111 111
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Dane techniczne mieszaniny:

Stosunek mieszania: VILEPOX FK-7P komponent ,,A” 100,0 czesci masy
VILEPOX FK-7P komponent ,,B” 85,0 czesci masy
VILTER G-3 0,5 czesSci masy*

e Uwaga! Przyspieszacz VILTER G-3 trzeba dodawac tylko po pomieszaniu komponentu ,,A” i ,,B” ! Ilo$¢ mozna
zmieni¢ miedzy 0,3-1 czesci masy, ale wtedy parametry techniczne mogg si¢ zmienic.

co do mieszaniny
komponentow
Czas Zelowania w temp.120°C, 100 g, minut 33-57
Czas zelowania w temp.100°C, 100 g, minut 69-100
Czas Zelowania w temp. 80°C, 100 g, minut 151-175
Gesto$¢ mieszaniny, w temp. 25 °C, g/cm3 1,16-1,20
Lepko$¢ poczatkowa, w temp. 25 °C, mPas 500-800
Czas zycia
Czas potrojenia lepkosci, w temp. 25 °C, 100 g, godz ok. 20
co do utwardzonego materiatu
Twardo$s¢ SHORE D (15s) 86-88
Wytrzymalo$é na zginanie, N/mm? min. 80
Temperatura zaszklenia, Tg, °C min.137
Wytrzymalo$é na zrywanie, N/mm? min.75
Natezenie pola przy przebiciu, w temp. 25 °C, kV/mm min. 12
Wodochlonno$¢ w temp. pok., % max. 0,2
Wiasciwa oporno$é powierzchniowa, Ohm: min. 10
Wiasciwa oporno$¢ objetosciowa, Ohm x em: min. 10"

Zalecane warunki utwardzenia**: 2,5 godz. w temp. 90 °C i 4,5 godz. w temp. 150°C
**Warunki utwardzenia moga by¢ inne, ale wtedy parametry techniczne moga odbiega¢ od powyzej podanych.

Podstawowe instrukcje zastosowania:

- Temperatur¢ komponentéw podczas mieszania nalezy utrzymywac w zakresie 15-25 °C.

- Przepisany stosunek mieszania nalezy $cisle dotrzymac przy kazdym mieszaniu.

- Kolejno$¢ i sposéb pomieszania komponentéw: Najpierw trzeba odmierzy¢ i pomiesza¢ komponent ,,A” i ,,B” osobno, po tym
trzeba doda¢ komponent ,,C” i starannie wymiesza¢ do otrzymania catkowitej homogenizacji catej masy.

- Mieszaning trzeba zastosowa¢ w czasie zycia. Mieszanina o podwyzszonej lepkosci juz nie nadaje si¢ do uzycia.

- Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie powinna przekraczac¢ 70 %.

- Do oczyszczenia narzg¢dzi stosuje si¢ rozpuszczalnik Vilepox H-1.
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Przepisy BHP
Na miejscu pracy: Podczas pracy nalezy nosi¢ okulary i rekawice ochronne oraz zamknigte ubranie.

Ochrona skéry: Przed rozpoczgciem pracy oraz po umyciu rak nalezy stosowaé krem ochronny.

Oczyszczenie zabrudzonej skory: Wylana ciecz nalezy zetrze¢ papierem lub wata, nastepnie zmy¢ duzg iloscig cieptej wody z
mydtem niealkalicznym oraz wysuszy¢ recznikiem jednorazowym.

Wyciekniecia: Nalezy absorbowac trocinami lub wata i wyrzuci¢ do $Smietnika z plastyku.

Ochrona oczu: Uwaga! VILEPOX FK-7P komponent ,,B” jest szczegdlnie niebezpieczne dla oczu, dlatego okulary ochronne sa
obowigzkowe!

Wentylacja: Powietrze pomieszczenia pracy nalezy wywietrza¢ 3-5 razy na godzing oraz pracownicy musza unika¢ wdychania par.
Pierwsza pomoc: W przypadku kontaktu zywicy ze skéra, miejsce nalezy natychmiast zmy¢ woda z mydlem i opatrzy¢ kremem
ochronnym. Gdy material dostanie si¢ do oczu, nalezy je wyptuka¢ strumieniem wody przez conajmniej 10-15 minut, a nast¢pnie jak
najszybciej skontaktowac si¢ z lekarzem. Zabrudzone ubrania musza by¢ natychmiast zmienione.

W przypadku, gdy po wdychaniu par pracownik zastabnie nalezy go wyprowadzi¢ na $wieze powietrze i skontaktowaé si¢ z
lekarzem.

Szczegotowe dane dotyczace BHP sg zawarte w Karcie Bezpieczenstwa komponentow

Powyzsze informacje zostaly opracowane na podstawie najlepszej naszej wiedzy technicznej, jednak nie stanowig przedmiotu
zobowigzan prawnych.

Vilepox FK-7P PL 1.
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