OPIS TECHNICZNY

Kompozycje zywiczne dla przemyshu elektrycznego i
elektronicznego

Vilepox® TC-27

System do wykonywania odlewOw utwardzany na gorgco

Karta techniczna tymczasowa

Zakres zastosowania: System piecowy o wybitnej odpornos$ci termicznej, ktéry doskonale nadaje si¢ do

Zalety:

wybitne wlasciwosci dielektryczne
wybitne wlasciwosci mechaniczne

wybitna odpornos¢ termiczna; klasa termiczna H

wybitna odpornos¢ chemiczna
szeroki zakres zastosowania
system bez rozpuszczalnika i bez halogenéw
system odpowiadajagcy wymaganiom RoHS

Dane techniczne komponentow:

produkcji ré6znorodnych odlewdw, jak izolatoréw, przetacznikow pradu i napiecia,
transformatoréw itd. Zalecana technologia zastosowania: tradycyjne zalewanie w
prozni stosujagc wypelniacze, najczesciej maczke kwarcowa w nizej podanej
proporcji.

VILEPOX TC-27 | VILEPOX TC-27 Flexibilizator Vilter G-3
NORMA » » G przyspieszacz
komponent, A komponent ,,.B
Specjalna mieszanina
Zmodyfikowana zywica organicznych Flexibilizator na | Przyspieszacz na bazie
- bezwodnikéw bazi liet specjalnych
epoksydowa K . . azie polieteru . )
wasowych i dodatkéw trzeciorzgdowych amin
Charakterystyka
; 54 < bezkolorowa czysta, z6tawo-
HSZ 003 czysta, _]aSHOZO'l ta, czysta, ZOlta.’ ciecz brazowa, przezroczysta
Wyglad przezroczysta ciecz przezroczysta ciecz ciecz
Gestos¢ w temp. 25 °C, HSZ 004 (ISO
g/em’® 1675) 1,12-1,19 1,20 - 1,25 0,97-1,03 0,95 - 1,00
Lepkos$¢ w temp. 25°C, HSZ 010 (ISO
mPas 2555) 10000 - 14000 170 - 300 45-95 4500 - 7500
Szarazanyag tartalom,% | 1S03251:2003 >99.8 >99.8 99,8 >99.6
Temp. zaplonu, °C ASTM D93 >165 >135 >170 >150

Warunki skladowania

W miejscu suchym i

wolnym od bezposrednich promieni stonca i

zamknietych, oryginalnych pojemnikach.

ciepta w szczelnie

Czas skladowania

min. 12 miesigcy

min.12 miesigcy

min. 12 miesi¢cy

min.12 miesiecy

w pojemnikach

- w pojemnikach w pojemnikach metalowych 20 kg w pojemnikach
Opakowanie metalowych 30 kg metalowych 27 kg lub beczkach metalowych 0,3 kg
Klasa palnosci - 1I1. I1I. 1L I11.
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Dane techniczne mieszaniny:
Stosunek mieszania:

VILEPOX TC-27 komponent ,,A” 100 czesci masowych (kg)
VILEPOX TC-27 komponent ,,B” 90 czesci masowych (kg)
Flexibilizator G 0-20 czesci masowych (kg)*
VILTER G-3 komponent ,,C”” * 0,7 czesci masowych (kg)*
Maczka kwarcowa 300-420 czesci masowych (kg)*

* [lo§¢ tych sktadnikéw mozna zmieni¢, lecz moze to spowodowac¢ zmian¢ parametréw technicznych.

Stosunek mieszania przy badaniach:
Vilepox TC-27,,A” 100 cz.m./ Vilepox TC-27,,B 90 cz.m. //Vilter G-3 0,7 cz.m.

NORMA JEDN. WARTOSC
Lepkos$¢ poczatkowa w temp. 25 °C HSZ 010 (ISO 2555) mPas 1700 - 2300
Czas zelowania (80°C, 100 g) HSZ 012 min 164 - 188
Czas zelowania (100°C, 100 g) HSZ 012 min 45 - 69
Czas zelowania (120°C, 100 g) HSZ 012 min 33-51
Gestosé (25 °C) HSZ 004 (ISO 1675) g/em’ 1,17-1,22
Czas zZycia:
Czas osiagniecia podwaéjnej lepkosci >5
(100 g, 25 °C, godz.) > 18
Czas osiagniecia podtrdjnej lepkosci > 60
(100 g, 25 °C, godz.) HSZ 010 (ISO 2555) godz.
Lepkos¢ 15000 mPass (100 g, 25 °C, godz.)

* [lo§¢ przyspieszacza Vilter G-3 mozna zmieni¢ o 0,5-2,2 cze$ci masowej (kg) w zalezno$ci od stosowanej technologii.
Czas i temperatura moze by¢ zmieniona biorgc pod uwage warunki i wymagania dot. produkcji, co w matej mierze moze
zmieni¢ parametry techniczne.

Dane techniczne utwardzonego materiatu:

Zalecane warunki utwardzenia®*: 2,5 godz. w temp. 90 °Ci 4,5 godz. w temp. 160 °C

NORMA JEDN. WARTOSC
Twardos$¢é Shore D (15s) ISO 527-2 N/mm? 86-88
Wytrzymalo$¢ na zginanie ISO/R178 % >90
Temperatura zeszklenia, Tg I1SO 11357-2 oC >160
Wytrzymalo$é na zrywanie 1SO/ R527 N/mm2 > 175
NatezZenie pola przy przebiciu w temp. 25°C IEC 243 Kv/mm > 12
Wilasciwa opornos¢ powierzchniowa 1EC 93 Q (Ohm) > 1015
Wiasciwa oporno$é¢ objetosciowa IEC 93 Q xcm > 10
Wodochlonno$¢ w temp. 25°C, 10 dni ISO 62 % > 0,2

**Mozliwe sg utwardzenie w innich warunkach, lecz moze to zmieni¢ iarametri techniczne.
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Podstawowe instrukcje zastosowania:

System Vilepox TC-27 najczesciej stosuje si¢ z wypelniaczami, glownie z maczka kwarcows.

Proponowany stosunek mieszania:

VILEPOX TC-27 komponent ,,A” 100 czesci masowych (kg)
VILEPOX TC-27 komponent ,,B” 90 czesci masowych (kg)
Flexibilizator G 0-20 czesci masowych (kg)*
VILTER G-3 komponent ,,C”” * 0,7 czesci masowych (kg)*
Maczka kwarcowa (W12) 300-420 czesci masowych (kg)*

¢ Mieszanie systemu mozna wykonywac¢ w temp. pokojowej (15-25 °C), lecz w celu tatwiejszej pracy i
tatwiejszego wmieszania wypetniaczy zalecane jest mieszanie w wyzszej temperaturze, tj. 40-50 °C.

¢ Przepisany stosunek mieszania nalezy S$cisle dotrzyma¢ przy kazdym mieszaniu.

Kolejnos¢ i metoda wymieszania komponentdw jest nastgpujgca:
- wymierzenie i wymieszanie komponentéw ,,A” 1 ”B”
- doda¢ przyspieszacz Vilter G-3
- wymiesza¢ cata mas¢ do catkowitej homogenizacji
- doda¢ i starannie wymiesza¢ maczke kwarcowa

® Mieszaning najczesciej nalezy trzyma¢ w prézni pod 10 mbar.

e Wymieszany material nalezy zuzy¢ w ciagu czasu zycia — najlepiej przed osiggnigeciem podwdjnej lepkosci,
lecz koniecznie przed osiagnigciem potrdjnej lepkosci. Zastosowanie materiatu o podwyzszonej lepkosci lub
gdy proces zelowania si¢ rozpoczat jest wzbronione.

e Utwardzanie na goraco najlepiej wykonywac¢ w dwéch krokach: aby zapobiec przegrzaniu materiatu najpierw
nalezy utwardza¢ system w nizszej temperaturze. Otrzymuje si¢ w ten sposéb material juz twardy, lecz nie
osiagnie on jeszcze koncowych wybitnych wlasciwosci. Nastgpnie nalezy jeszcze utwardza¢ materiat w
wyzszej temperaturze. Zalecany cykl utwardzania: w temp. 90 °C 2,5 godz. +w temp. 160 °C 4,5 godz.

e Technologiczny czas calkowitego wypalania jednak jest dtuzszy o czas podgrzewania si¢ materiatu
wraz z catym urzadzeniem. Catkowity czas wypalania nalezy okresli¢ empirycznie.

® Do oczyszczenia narzedzi stosuje si¢ rozpuszczalnik Vilepox H-1. Utwardzong zywic¢ natomiast
mozna usung¢ tylko mechanicznie.

Przepisy BHP

Na miejscu pracy: Podczas pracy nalezy nosi¢ okulary i rekawice ochronne oraz zamknigte ubranie.
Ochrona skory: Przed rozpoczgciem pracy oraz po umyciu ragk nalezy stosowac krem ochronny.
Oczyszczenie zabrudzonej skory: Wylang ciecz nalezy zetrze¢ papierem lub wata, nastepnie zmy¢ duza
iloscig cieptej wody z mydlem niealkalicznym oraz wysuszy¢ recznikiem jednorazowym.

Ochrona oczu: Uwaga! Komponent ,,.B” jest szczegdlnie niebezpieczne dla oczu ze wzgledu na charakter
mocno zasadowy. Dlatego okulary ochronne s3 obowigzkowe!

Wyciekniecia: Nalezy absorbowa¢ trocinami lub watg i wyrzuci¢ do $mietnika z plastyku.

Wentylacja: Powietrze pomieszczenia pracy nalezy wywietrza¢ 3-5 razy na godzing oraz pracownicy musza
unika¢ wdychania par.
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Pierwsza pomoc: W przypadku kontaktu zywicy ze skéra, miejsce nalezy natychmiast zmy¢ woda z
mydtem 1 opatrzy¢ kremem ochronnym. Gdy material dostanie si¢ do oczu, nalezy je wyptukac strumieniem
wody przez conajmniej 10-15 minut, a nast¢pnie jak najszybciej skontaktowac sie¢ z lekarzem. Zabrudzone
ubrania muszg by¢ natychmiast zmienione.

W przypadku, gdy po wdychaniu par pracownik zastabnie nalezy go wyprowadzi¢ na $wieze powietrze i
skontaktowac si¢ z lekarzem.

Szczegotowe dane dotyczace BHP sa zawarte w Karcie Bezpieczenstwa komponentow.

Powyzsze informacje zostaly opracowane na podstawie najlepszej naszej wiedzy technicznej, jednak nie stanowig przedmiotu
obowigzan prawnych

Vilepox TC-27 PL1. Luty 2016.
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