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Kompozycje zywiczne dla przemyshu elektrycznego i elektronicznego

VILEPOX EG-601

Zakres zastosowania: Samogasnacy system piecowy do zewngtrznego zastosowania, ktory doskonale nadaje si¢ do produkcji
réznorodnych odlewow, jak izolatorow, przelacznikdw pradu i napigcia, transformatorow itd.

Charakterystyka:

system samogasnacy klasy V-0/4mm
wybitne wiasciwosci dielektryczne
wybitne wlasciwosci mechaniczne
wybitna odporno$¢ na promieniowanie UV
dobra odpornos¢ termiczna

wybitna odporno$¢ chemiczna

system bezrozpuszczalnikowy

szeroki zakres zastosowania

Dane techniczne komponentow:

pokojowej

Vilepox® EG-601 Vilepox® EG-601 VILTERD
komponent ,,A” komponent ,,B” przyspieszaé
Cikloalifatyczna zywica Przyspieszacz na
Opis epoksydowa zawierajaca Specjalny utwardzacz na bazie bazie aroma-
nieorganiczne wypetniaczy, nie bezwodnikéw kwasowych tycznych poliamin
zawiera rozpuszczalnikow trzeciorzedowych
czysta, przezroczysta ciecz z ciecz koloru
ciecz koloru jasnoszarego * y o’drt):ieniem zgh % z6ltego lub
Wyglad ym brazowego
Gesto$é (w temp. 20 °C ) g/cm’ 1,77-1,82 1,72-1,77 0,88-,92
Lepko$é (w temp. 25°C ) mPas 10 000-12 5000 3500-6000 10-30
Temperatura zaplonu , °C >165 >159 >54
Zawarto$¢ cze$ci nielotnych, % >99,8 >99,8 >99,6
Czas skladowania w temp. min. 12 miesiecy** min. 1 rok min. 1 rok

Skladowanie obu komponentéw

W miejscu suchym i wolnym od bezposrednich promieni stonca i ciepta
+5 do +25 °C w szczelnie zamknietych, nie naruszonych poje

w temperaturze od
mnikach

Klasa palnosci

Opakowanie

30 kg w pojemniku metalowym*** | 30 kg w pojemniku metalowym***

1 kg

*Na zyczenie mozliwe jest takze dostawa odmian kolorowych
** Podczas sktadowania z czasem wypehiacze tworza osad, mase nalezy wiec przed uzyciem starannie wymieszac.
*** Na zyczenie inne opakowania sg rowniez mozliwe
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Dane techniczne mieszaniny:

Stosunek mieszania: VILEPOX EG-601 komponent ,,A” 100 cze$ci masowych (kg)
VILEPOX EG-601 komponent ,,B” 100 czesci masowych (kg)
VILTER D komponent ,,C”* 0,4 czesci masowej (Kg)

co do mieszaniny komponentéw

Wiasciwosci co do mieszaniny komponentow
Lepkos$¢ poczatkowa (w temp. 25 °C), mPas 1000-13000
Gesto§¢ w temp. 25 °C, g/cm® 1,74-1,78
Czas zelowania (w temp. 120 °C, 100 g), min 15-27
Czas zycia:
Czas podwojenia lepkosci, 100 g, w temp 25 °C, godz. >15
Czas podtrojenia lepkosci, 100 g, w temp 25 °C, godz, >2,5

Ilos¢ VILTER D zaleznosci od stosowanej technologii mozna zmienia¢ w granicach 0,2-0,8 czesci masowe;.
Temperatura i czas utwardzenia moga by¢ inne w zalezno$ci od warunkow i wymagania produkcji. Zmiana moze
spowodowac mate odchylenia parametréw technicznych.

co do utwardzonego materialu

Warunki utwardzenia*: 90 °C/ 2,5 godz. + 160 °C/ 4,5 godz.

Wilasciwozci jednostka co do utwardzonego materiatu

Twardo$é, Shore-ban (D) 76-80
Wytrzymalo§¢ na zginanie N/ mm? min. 28
Wytrzymalo§¢ na rozrywanie N/mm? >90
Temperatura zeszklenia, (TQg) °C >95

Natezenie pola przy przebiciu (w temp 25 °C), kV/mm >19

Wiasciwa oporno$é powierzchniowa, Ohm >10"

Wiasciwa oporno$é objetosciowa, Ohm x cm >10"

Stopien palnosci (gr. 4 mm) V-0/mm

Podstawowe instrukcje zastosowania:

- Temperatura komponentéw podczas mieszania nalezy utrzymywac w zakresie 15-25 °C. W przypadku wyzszej

temperatury (40-50 °C) czas zelowania si¢ skraca, co znacznie utrudnia prace.

- Przepisany stosunek mieszania nalezy $cisle dotrzymaé przy kazdym mieszaniu.

- Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 70 %.

- Prace¢ nalezy zawsze zacza¢ od przygotowania tyle przedmiotéw do wylewania, ktére mozna obrabiac, zala¢ w ciagu
czasu zycia odmierzonej ilo§ci mieszaniny.

- Komponent ,,A” i ,,B” przed zastosowaniem nalezy zawsze dokladnie wymiesza¢. (Wypehiacze podczas dtuzszego
sktadowania mogg tworzy¢ osad, dlatego material trzeba homogenizowac)
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- Po zlewaniu komponentdéw nalezy je starannie wymiesza¢ do otrzymania catkowitej homogenizacji calej masy.
- Do oczyszczenia narzedzi stosuje si¢ rozpuszczalnik Vilepox H-1.

Przepisy BHP

Na miejscu pracy: Podczas pracy nalezy nosi¢ okulary i rekawice ochronne oraz zamknigte ubranie.
Ochrona skéry: Przed rozpoczeciem pracy oraz po umyciu rak nalezy stosowa¢ krem ochronny.

Oczyszczenie zabrudzonej skéry: Wylana ciecz nalezy zetrze¢ papierem lub wata, nastepnie zmy¢ duza iloscia cieplej
wody z mydiem niealkalicznym oraz wysuszy¢ recznikiem jednorazowym.

Ochrona oczu: Uwaga! VILEPOX EG-601 komponent ,,B” jest szczegolnie niebezpieczne dla oczu ze wzgledu na
charakter mocno zasadowy. Dlatego okulary ochronne sa obowigzkowe!

Wycieknigecia: Nalezy absorbowac¢ trocinami lub wata i wyrzuci¢ do $mietnika z plastyku.

Wentylacja: Powietrze pomieszczenia pracy nalezy wywietrza¢ 3-5 razy na godzing oraz pracownicy muszg unikac¢
wdychania par.

Pierwsza pomoc: W przypadku kontaktu zywicy ze skora, miejsce nalezy natychmiast zmy¢ woda z mydtem i
opatrzy¢ kremem ochronnym. Gdy material dostanie si¢ do oczu, nalezy je wyptuka¢ strumieniem wody przez
conajmniej 10-15 minut, a nastgpnie jak najszybciej skontaktowaé si¢ z lekarzem. Zabrudzone ubrania musza by¢
natychmiast zmienione.

W przypadku, gdy po wdychaniu par pracownik zastabnie nalezy go wyprowadzi¢ na §wieze powietrze i skontaktowac
sielekarzem.

Szczegolowe dane dotyczace BHP sa zawarte w Karcie Bezpieczenstwa komponentéw

Powyzsze informacje zostaly opracowane na podstawie najlepszej naszej wiedzy technicznej, jednak nie stanowia
przedmiotu obowigzan prawnych
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