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VILEPOX® EG-299

samogasnacy, piecowy system z wypelniaczami
Karta tymczasowa

Zakres zastosowania: Samogasngcy system piecowy z wypetniaczami do produkcji réznorodnych odlewow ,
jak np. wewnetrznych izolatorow, przetacznikow pradu i napiecia, transformatoréw itd.

Charakterystyka:

e system samogasnacy klasy V-0
wybitne wiasciwosci dielektryczne
wybitne wlasciwo$ci mechaniczne
wybitna odporno$¢ chemiczna
szeroki zakres zastosowania
system bezrozpuszczalnikowy

Dane techniczne komponentow:

WARTOSCI
; VILEPOX® EG-2 VILEPOX® EG-2

WLASCIWOSCI NORMA Jednostka © G ..99 © G ,,99

komponent ""A komponent "'B

- - Mieszanina zmodyfikowanej Mieszanina nisko lepkich
Opis zywicy epoksydowej o niskiej organicznych bezwodnikow
lepkosci, oraz wypehiaczy i kwasowych oraz wypehiaczy i
dodatkow. dodatkow. Zawiera przyspieszacz.
Wyglad HSZ 003 - Zawiesina kremowa lub Zawiesina kremowa
kolorowa *
Gesto$é w temp. 25 °C | HSZ 004 (1SO 1675) g/cm3 1,57-1,63 1,82-1,87
Lepkos$¢ w temp. 25°C | HSZ 010 (I1SO 2555) mPas 13500 - 18000** 16500 - 20000**
Zawarto$¢ czeSci MSZ EN 0
nielotnych 1S03251:2003 & >99.8 >99
Punkt zaplonu ASTM D-93 °C >200 >150
W temperaturze od +5 do 25°C, w miejscu suchym i wolnym od
Skladowanie i ) b_ezposrednlch promieni _slonca i ciepta w szczelnie zamknigtych,
nie naruszonych pojemnikach.

Przechowywalnos¢ - miesi¢cy min. 9*** min. 9 ***
Opakowanie i puszka metalowa, puszka metalowa
standardowe**** 30 kg lub beczka/IBC 34,5 kg
Klasa palnosci - klasa I1. I1.

*Dostepny i bez pigmentéw i w odmianie kolorowe;j

**Tyxotropiczny, z czasem przy statym mieszaniu lepko$¢ si¢ zmniejsza.

*** Podczas sktadowania z czasem wypelniacze tworza osad, mas¢ nalezy wigc przed uzyciem starannie wymieszac.
**** Na zyczenie dostgpne i w innym opakowaniu.
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Dane techniczne mieszaniny:

Stosunek mieszania: VILEPOX EG-299 komponent ,,A” 100
VILEPOX EG-299 komponent ,,B” 100

czesci masowej (Kg)
czesei masowej (KQ)

co do mieszaniny komponentow

WLASCIWOSCI NORMA Jednostka Warto$é
Lepkosé poczatkowa (w temp. 25°C) HSZ 010 (1SO 2555) mPas 10000 - 14000
Gestosé¢ w temp. 25 °C HSZ 004 (1SO 1675) glem® 1,68-1,73
Czas zelowania, 100 g w temp. 120 °C HSZ 012 min. 59 - 83
Czas zycia , 100 g w temp. 25 °C HSZ 010 (1SO 2555) godz. ok.12

co do utwardzonego materialu

Zalecane warunki utwardzania: w temp. 80°C 6 godz., nastepnie w temp. 140°C 6 godz.*

WLASCIWOSCI NORMA Jednostka Wartosé
Gestos¢ w temp. 25 °C MSZ 10195/4-1988 g/cm3 1,70-1,77
Temperatura zeszklenia, Tg ISO 11357-2 °C 75-85
Twardosé, Shore (D) (15 s) I1SO 868 >80
Wodochlonnos$é w temp. 23°C I1ISO 62 % <0,2
Wiasciwa oporno$é powierzchniowa ASTM-D257 Ohm >10™
Natezenie pola przy przebiciu 25°C, 50 Hz IEC 243 Kv/mm >12
Wilasciwa opornos$é objetosciowa, 25 °C, 50 Hz | IEC 93 Q x cm >10™

* Mozna stosowac¢ inne warunki utwardzania, lecz w tym przypadku dane techniczne moga by¢ inne.

Przepisy BHP

Na miejscu pracy: Podczas pracy nalezy nosi¢ okulary i rekawice ochronne oraz zamknigte ubranie.

Ochrona skory: Przed rozpoczgciem pracy oraz po umyciu ragk nalezy stosowac krem ochronny.
Oczyszczenie zabrudzonej skory: Wylang ciecz nalezy zetrze¢ papierem lub wata, nastepnie zmy¢ duza
iloscig ciepte] wody z mydiem niealkalicznym oraz wysuszy¢ rgcznikiem jednorazowym.

Wyciekniecia: Nalezy absorbowac¢ trocinami lub watg 1 wyrzuci¢ do $mietnika z plastyku.

Wentylacja: Powietrze pomieszczenia pracy nalezy wywietrza¢ 3-5 razy na godzing oraz pracownicy muszg
unika¢ wdychania par.

Pierwsza pomoc: W przypadku kontaktu zywicy ze skorg, miejsce nalezy natychmiast zmy¢ wodg z mydiem
1 opatrzy¢ kremem ochronnym. Gdy materiat dostanie si¢ do oczu, nalezy je wypluka¢ strumieniem wody
przez conajmniej 10-15 minut, a nastepnie jak najszybciej skontaktowaé si¢ z lekarzem. Zabrudzone ubrania
muszg by¢ natychmiast zmienione.
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W przypadku, gdy po wdychaniu par pracownik zastabnie nalezy go wyprowadzi¢ na §wieze powietrze i
skontaktowac si¢ z lekarzem.

Szczegolowe dane dotyczace BHP sq zawarte w Karcie Bezpieczenstwa komponentow

Podstawowe instrukcje zastosowania:

- Przepisany stosunek mieszania nalezy S$cisSle dotrzyma¢ przy kazdym mieszaniu.

- Po zlewaniu komponentéw nalezy je starannie wymiesza¢ do otrzymania calkowitej homogenizacji catej
masy.

- Wymieszany materiat nalezy zuzy¢ do czasu zycia. Stosowanie materialu o powyzszonej lepkosci jest
wzbronione.

- Utwardzenie zaleca si¢ wykonywa¢ w dwoch krokach. W pierwszym etapie stosuje si¢ nizsza temperature,
aby zapobiec nadmiernemu nagrzaniu si¢. W drugim etapie stosuje si¢ wyzszg temperaturg, aby uzyskaé jak
najlepsze parametry gotowego produktu.

-Faktyczny czas utwardzania w piecu jest dtuzszy od w.w. o tyle, ile potrzeba do nagrzania si¢ wylewanych
czesci. Faktyczny czas utwardzania w piecu nalezy ustali¢ biorac pod uwage, ze zalezy on od rozmiaru i ilo$ci
czesci oraz od typu i mocy pieca.

- Przed utwardzeniem komponenty moga by¢ usunigte za pomoca VILEPOX H-1. Utwardzony materiat
natomiast moze by¢ usunigty tylko drogg mechaniczng, lub wypalaniem.

Powyzsze informacje zostaty opracowane na podstawie najlepszej naszej wiedzy technicznej, jednak nie stanowig przedmiotu
obowigzan prawnych

Sierpien 2015.

Vilepox EG-299 PL 1.
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