OPIS TECHNICZNY

SYSTEMY VILEPOX®/VILTER
VILEPOX® UHF-1

System do wykonywania odlewow elastycznych utwardzany w temp. pokojowej

Zakres zastosowania: Elastyczny system utwardzany w temperaturze pokojowej, ktory doskonale nadaje sie do
wylewania przer6znych produktow o nawet bardzo duzych wymiarach jak np. magnesow elektrycznych, trasformatorow,
oraz muf kablowych itd., niezaleznie od ich ksztattu i konstrukcji az do 100 kg masy zywicy.

Charakterystyka:
- bardzo dobra i trwata elastyczno$¢ i odporno$¢é mechaniczna w temp. pokojowej

wybitna odporno$¢ termiczna do -40 °C

odporno$¢ mechaniczna i elastycznosc sie prawie nie zmienia do 140°C

wybitna odporno$¢ na szoki termiczne

dobra przewodnos$¢ cieplna

niska reaktywnos$¢, odlewy mato sie nagrzewajg podczas utwardzenia

dogodne wiasciwosci aplikacyjne

Dane techniczne komponentow :

Vilepox® UHF-1 ,,A” Vilepox® UHF-1 ,,B”
Opis Specjalna mieszanina z wypetniaczami i | Specjalny utwardzacz na bazie poliamin z
pigmentami nieorganicznymi wypetniaczami nieorganicznymi
Wyglad kolorowa ciecz* lepka ciecz
Gesto$¢ (w temp. 25 °C) g/cm® 1,04-1,18 2,30-2,37
Lepkos¢, 25 °C, mPas 5000-9000 4000-6000
Zawarto$¢ czesci nielotnych, %: >99,8 >99,8
Temperatura zaptonu, °C: > 180 > 170
Czas sktadowania w temp. pokojowej min. 9 miesiecy** min. 9 miesiecy
Warunki sktadowania w miejscu suchym wolnym od promieniujacego ciepta,w oryginalnych opakowaniach,w
temperaturze od +5 do +25 °C
Palnos¢ I11. klasa I11. klasa
Opakowanie pojemniki metalowe pojemniki metalowe
Niebezpieczne produkty rozktadu podczas palenia powstajg tlenek wegla,dwutlenek wegla, tlenki azotu i inne toksyczne
gazy

*Staty wybor kolordw:czerwien tlenku zelaza, RAL 3013 oraz RAL 9017
**Podczas sktadowania z czasem wypetniacze i pigmenty tworza osad,mase nalezy wiec przed uzyciem starannie wymieszac.
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Dane techniczne mieszaniny:
Stosunek mieszania:

VILEPOX UHF-1 komponent ,,A”

VILEPOX UHF-1 komponent ,,B”

100 czesci masowe
50 czes¢ masowa

co do mieszaniny komponentow

Czas zelowania, 100g, w temp. 25 °C, minut 70-110
Gesto$é w temp. 25 °C, g/cm® 1,20-1,40
Lepkos¢ poczatkowa 25°C, mPas 8000 — 15000
Czas zycia:

Do otrzymania podwdjnej lepkosci, 50 g, w temp. 25°C, min ok. 20
Czas utwardzenia wstepnego w temp. pok., godz ok. 24
Czas catkowitego utwardzenia, w temp. pok., dni ok. 7

temp. pokojowa: +5°C-+25°C

Zalecane warunki utwardzenia wilgotnos¢ : 50-60 % *

* Uwaga! W przypadku wilgotnosci w miejscu pracy wyzszej 75 % w materiale moga powsta¢ babelki, dlatego nie zaleca sie pracy w
takich warunkach!

co do utwardzonego materiatu

Wytrzymato$¢ na zrywanie N/mm? ok.9
Wsp6itczynik rozciggania przy zrywaniu, % min. 200
Twardos$¢ Shore A, 155 81-87
Twardo$¢ Shore D, 15s 29-32
Wiasciwa opornosé objetosciowa, Wem min.10%
Wiasciwa opornosé powierzchniowa, W min.5x10%?
Wspotczynnik straty dielektrycznej tgd, 1 kV, w temp. 25°C ok. 450x10*
Wspotczynnik straty dielektrycznej tgd, 3 kV, w temp. 120°C ok. 480x10*

Przepisy BHP
Na miejscu pracy: Podczas pracy nalezy nosi¢ okulary i rekawice ochronne oraz zamkniete ubranie.

Ochrona skdry: Przed rozpoczeciem pracy oraz po umyciu rak nalezy stosowac¢ krem ochronny.

Oczyszczenie zabrudzonej skory: Wylang ciecz nalezy zetrze¢ papierem lub watg, nastepnie zmy¢ duzg iloScig cieplej
wody z mydiem niealkalicznym oraz wysuszy¢ recznikiem jednorazowym.

Woyciekniecia: Nalezy absorbowac trocinami lub watg i wyrzucié¢ do $mietnika z plastyku.

Wentylacja: Powietrze pomieszczenia pracy nalezy wywietrza¢ 3-5 razy na godzine oraz pracownicy muszg unikac
wdychania par.

Pierwsza pomoc: W przypadku kontaktu zywicy ze skdrg, miejsce nalezy natychmiast zmy¢ wodg z mydiem i opatrzy¢
kremem ochronnym. Gdy materiat dostanie sie do oczu, nalezy je wyptuka¢ strumieniem wody przez conajmniej 10-15
minut, a nastepnie jak najszybciej skontaktowac sie z lekarzem. Zabrudzone ubrania muszg by¢ natychmiast zmienione.

W przypadku, gdy po wdychaniu par pracownik zastabnie nalezy go wyprowadzi¢ na $wieze powietrze i skontaktowac sie
z lekarzem.

Szczei()%owe dane doticzice BHP si zawarte w Karcie Beziieczehstwa komionentéw

Tel.: +3633-507-730
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Podstawowe instrukcje zastosowania:

- Temperature komponentéw podczas mieszania nalezy utrzymywac w zakresie 15-25 °C. W przypadku wyzszej

temperatury czas zelowania sie skraca, co znacznie utrudnia prace.

- Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekraczaé 75 %.

- Prace nalezy zawsze zacza¢ od przygotowania tyle przedmiotéw do wylewania, ile mozna obrobi¢, zala¢ w ciggu czasu
zycia odmierzonej ilosci mieszaniny.

- Komponent ,A” przed zastosowaniem nalezy zawsze doktadnie wymieszaé. (Wypetniacze podczas diuzszego
sktadowania moga tworzy¢ osad, dlatego materiat trzeba homogenizowac)

- Przepisany stosunek mieszania nalezy Scisle dotrzymac przy kazdym mieszaniu.

- Po zlewaniu komponentow nalezy je starannie wymiesza¢ do otrzymania catkowitej homogenizacji catej masy.

- Mieszaning nalezy zuzy¢ w ciggu czasu zycia. Zuzycie materiatu o podwyzszonej lepkosci jest wzbronione.

- Do oczyszczenia narzedzi stosuje sie rozpuszczalnik Vilepox H-3/PUR.

Powyzsze informacje zostaty opracowane na podstawie najlepszej naszej wiedzy technicznej, jednak nie stanowi przedmiotu obowigzan
prawnych.

Wrzesien, 2014 VILEPOX UHF-1 PL 3.
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