KARTA TECHNICZNA

VILEPOX U-461/39

Samogasgty system do wykonywania odlewow
Tymczasowa karta techniczna

Zakres zastosowania Srednio twardy, samogasty system utwardzany w temperaturze pokojowej z eMjpczem
nieorganicznym, ktory doskonale nadaje @0 wylewania przerdych produktéw i podzespotéw elektrycznych niskiego
sredniego napgcia, jak np.kondensatoréw, filtrow, trasformatorévitd. Nadaje s zaréwno do zalewaniagaznego jak i
mechanicznego.

Charakterystyka:
e stopie palngci V-0 /4 mm
e klasa termiczna ,B"
e dobre widciwosci dielektryczne
* dobre widciwosci mechaniczne
e dobra odporng& na szoki termiczne
* dobra przewodni cieplna
e dobra odporng niskiej temperatury do — 25 °C
* niska lepkd&¢, materiat wptywa do najmniejszych miejsecherze powietrza tatwo odchadz
« male ciepto reakcji, odlewy mato nagrzewsag podczas utwardzenia
» dogodne wiéciwosci aplikacyjne,
e nadaje si do zalewania i impregnacjeeznej lub za pomacurzdzenia do automatycznego mieszania i
dozowania.
« dostpna tak bez pigmentow, jak i w kolorach
e nie zawiera rozpuszczalnikbw
e nie zawiera halogenow

Dane techniczne komponentdw:
VILEPOX U-461/39_komponent ,A”
Specjalny poliol z wypetniaczami nieorganicznymi.

- Wyglad: jasna ciecz o kolorze kremow

- Gestas¢ (w temp. 25 °C) gl/ch 1,55-1,59

- Lepkas¢ (w temp. 25 °C) mPas: 5000-7 000

- Zawart@g¢ czesci nielotnych, %: min. 99,8

- Czas skladowania w temp. pokojowej: 6 mjegi**

- Warunki skladowania: w miejscu suchym wolnym od promieni ciepta,w
oryginalnych opakowaniach,w temperaturze od +5 2o %

- Odpadki: traktow@zgodnie z przepisami witadz lokalnych

- Niebezpieczne produkty rozktadu: podczas palpaiastaj tlenek vegla,dwutlenek wgla i inne

toksyczne gazy

*Na zyczenie maliwe jest dostawa odmian kolorowych
*Podczas sktadowania z czasem wypeltniacze twosad, masnalezy wicc przed uyciem starannie wymiesza

Opakowanie: W pojemnikach metalowych o tado¥en@0 kg. Nazyczenie inne opakowania sdwniez mazliwe.

VILEPOX U-461/39 komponent ,B”
Specjalny utwardzacz na bazie poliizocyjanianow.

- Wyglad: lazowa przezroczysta ciecz*

- Gestas¢ (w temp. 20 °C ) gl/cfh 1,20-1,22

- Lepkas¢ (w temp. 25 °C ) mPas: 20 -40

- Czas skladowania w temp. pokojowej: min. pot roku

- Warunki skladowania: w miejscu suchym wolnym od promienjaggo ciepta, w oryginalnych

opakowaniach,w temperaturze od +5 do +25 °C
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- Czas skladowania w temp. pokojowej: min. p6t roku

- Odpadki: traktow@zgodnie z przepisami witadz lokalnych

- Niebezpieczne produkty rozktadu: podczas palpaiastaj tlenek vegla,dwutlenek wgla tlenki azotu i inne
toksyczne gazy.

*Na zyczenie maliwe jest dostawa z dodatkiem barwnika

Opakowanie: W pojemnikach metalowych o tadova®,1 kg. Nazyczenie inne opakowanig sdwniez maozliwe.

Sktadowanie obu komponentéwV temperaturze od +5 do 25°C, w miejscu suchyralnym od bezpg&ednich promieni skica i
ciepta w szczelnie zamlgtich, nie naruszonych pojemnikach.

Dane techniczne mieszaniny:
Stosunek mieszania: VILEPOX U-461/39 komponent ,A” 100 e%ci masowych
VILEPOX U-461/39 komponent ,B” 17 egci masowych

co do mieszaniny komponentow:

- Gestas¢ (w temp. 25 °C ) g/cin 1,50-1,54

- Lepkas¢ pocatkowa, 25°C, mPas: 1400-2000
- Czaszycia w temp. 25 °C, minut 45-60

- Czaszelowania w temp. 25 °C, 100 g, minut: >150

co do utwardzonego materiatu
- Zalecane warunki utwardzenia:
w temperaturze. od +5 do #25wilgotnag¢ wzgkdna pow. : <58 % *

- Czas utwardzenia wgtnego w temp. pok., godz.: 24

- Czas catkowitego utwardzenia, w temp. pok.,:dni. 7

- Wytrzymaldié¢ na zrywanie, N/mf >10

- Wydluzanie przy zrywaniu , % >50

- Twarda¢ Shore D 41-45

- Wodochtonné¢, w temp. 25°C, %: ok. 0,15
- Wiasciwa oporné¢ powierzchniowa,Ohm: > 1o

- Wiasciwa opornéc¢ objetosciowa, Ohm x cm: > 16

- Nakzenie pola przy przebiciu w temp. 25 °C, kV/mm: 81

- Stopie palngci: V-0 /4mm

*Uwaga! W przypadku wgszej wilgotndci wzglgdnej powietrza w materiatlu mggowsta babelki, dlatego stosowanie przy takich
warunkach jest niezalecane.
Do czyszczenia nagdzi stosowa rozcieczalnik VILEPOX H-3/PUR.

Podstawowe instrukcje zastosowania:

Zalewanie reczne:

- Temperatura komponentéw podczas mieszaniaynaltezymywa w zakresie 15-25 °C. W przypadku x8ygej temperatury czas
zelowania s¢ skraca, co znacznie utrudnia pyac

- Wilgotnas¢ wzgledna powietrza nie nmi@ przekraczas5 %.

- Prae nalezy zawsze zacg od przygotowania tyle przedmiotéw do wylewanigrk mana obrabid, zal& w ciggu czaswycia
odmierzonej iléci mieszaniny. Aby unikit¢ nadmierne nagrzanie mieszaniny, sélowymieszanego materialu nie e
przekroczy 15 kg.

- Komponent ,A” przed zastosowaniem nglezawsze doktadnie wymiesza(Wypetniacze podczas diszego skladowania mgg
tworzy¢ osad, dlatego materiat trzeba homogenizywa

- Przepisany stosunek mieszania natg scisle dotrzymaé przy kazdym mieszaniu.

- Po zlewaniu komponentéw naleje starannie wymieszalo otrzymania catkowitej homogenizacji catej masy

- Do oczyszczenia nagdzi stosuje si rozpuszczalnik Vilepox H-3/PUR.

Zalewanie mechaniczne:
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Zasada zalewania mechanicznego rpmiej polega na osobnym dozowaniu komponentéw w qn@p stosunku mieszania
komponentéw do tzw. mieszadfa statycznego, w kténastpuje wymieszanie komponentéw do catkowitej homozgd;i.
Wyptywajacy z mieszadta strumiemieszaniny kieruje sinad cz$¢ wylewary i wpuszcza si w nig odpowiedni ilo$¢ cieczy.
Wylang cze$¢ odstawia s do wyznaczonego miejsca na czas utwardzgviecy.

Istnieje bardzo dio urzdzen do zalewania mechanicznego, w gzlkiu z tym co do konkretnych czyriud nalery stosowa sie do
instrukcji producenta ugzizenia aywanego w danym miejscu.

Przepisy BHP
Na miejscu pracy. Podczas pracy nate nost okulary i kkawice ochronne oraz zamkte ubranie.

Ochrona skéry: Przed rozpocaziem pracy oraz po umycigk nalezy stosowa krem ochronny.

Oczyszczenie zabrudzonej skoryWylam ciecz naley zetrzé papierem lub wat nasgpnie zmy duza iloscia cieptej wody z
mydtem niealkalicznym oraz wysuszgecznikiem jednorazowym.

Wyciekniecia: Nalezy absorbowatrocinami lub wag i wyrzucié do $mietnika z plastyku.

Wentylacja: Powietrze pomieszczenia pracy nglevywietrzat 3-5 razy na godzinoraz pracownicy mugainikac wdychania par.

Pierwsza pomoc W przypadku kontaktaywicy ze skég, miejsce nalgy natychmiast zmywody z mydiem i opatrz§ kremem
ochronnym. Gdy materiat dostanie dio oczu, nalgy je wyptuka strumieniem wody przez conajmniej 10-15 minutaatipnie jak
najszybciej skontaktowesie z lekarzem. Zabrudzone ubrania mubky¢ natychmiast zmienione.

W przypadku, gdy po wdychaniu par pracownik zaskbmaley go wyprowadzi na $wieze powietrze i skontaktowasie z

lekarzem.

Szczego6towe dane dotygze BHP g zawarte w Karcie Bezpieczistwa komponentow

Powyzsze informacje zostaly opracowane na podstawieepsikj naszej wiedzy technicznej, jednak nie stan@mzedmiotu
obowigzan prawnych
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