KARTA TECHNICZNA

VILEPOX® U-461/38

Samogasnacy system do wykonywania odlewow
Tymczasowa karta techniczna

Zakres zastosowania: Miekki, samogasnacy system utwardzany w temperaturze pokojowej z wypetniaczem nieorganicznym, ktéry
doskonale nadaje sie do wylewania przer6znych produktdw i podzespotéw elektrycznych niskiego i Sredniego napiecia, jak
np.kondensatoréw, filtrow, trasformatoréw itd. Nadaje sie zardwno do zalewania recznego jak i mechanicznego.

Charakterystyka:
- stopien palnosci V-0 / 4 mm

klasa termiczna ,,B"

dobre wiasciwosci dielektryczne

dobre wiasciwosci mechaniczne

dobra odpornos¢ na szoki termiczne

dobra przewodnos¢ cieplna

dobra odpornos¢ niskiej temperatury do — 25 °C

niska lepkos¢, materiat wptywa do najmniejszych miejsc, pecherze powietrza tatwo odchodza

mate ciepto reakcji, odlewy mato nagrzewaja sie podczas utwardzenia

dogodne wiasciwosci aplikacyjne,

nadaje sie do zalewania i impregnacji recznej lub za pomoca urzadzenia do automatycznego mieszania i
dozowania.

nie zawiera rozpuszczalnikow

nie zawiera halogenéw

Dane techniczne komponentdw:

Vilepox® U-461/38 ,,A” Vilepox® U-461/38 ,,B”

Opis Specjalny poliol z wypetniaczami Specjalny utwardzacz na bazie
nieorganicznymi poliizocyjaniandw.

Wyglad lepka ciecz* bragzowa przezroczysta ciecz***

Gestos¢ (w temp. 25 °C) g/lem?® 1,52 -1,58 1,19-1,22

Lepkos¢ (w temp. 25 °C) mPas 4000 - 7500 20-40

Zawarto$¢ czesci nielotnych, %: min. 99 min. 99

Czas sktadowania w temp.
pokojowej

min. 6 miesiecy**

min. 6 miesiecy

Warunki sktadowania

w miejscu suchym wolnym od promieni ciepta,w oryginalnych opakowaniach, w

temperaturze od +5 do +25 °C

Klasa palnosci

Opakowanie

pojemniki metalowe

pojemniki metalowe

Niebezpieczne produkty
rozkiadu

podczas palenia powstajg tlenek wegla,dwutlenek wegla i inne toksyczne gazy

*Na zyczenie mozliwe jest dostawa odmian kolorowych.

Standartowy wybor koloréw: RAL 3013, RAL 6002, RAL 9016, RAL 9017

**Podczas sktadowania z czasem wypetniacze tworzg osad, mase nalezy wiec przed uzyciem starannie wymieszac.
***Na zyczenie dostepny takze w odmianie kolorowej.
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KARTA TECHNICZNA

Dane techniczne mieszaniny:

Stosunek mieszania: VILEPOX U-461/38 komponent ,,A” 100 czesci masowych
VILEPOX U-461/38 komponent ,,B” 16 czesci masowych
co do mieszaniny komponentow
Czas zelowania w temp. 25 °C, 100 g, minut** 145-185
Gesto$¢ (w temp. 25 °C), g/cm?® 1,48-1,52
Lepko$¢ poczatkowa, 25°C, mPas 1500-2500
Czas zelowania:
Do osiagniecia podwdjnej lepkosci, 50 g, 25 °C, min ok. 40
Do osiagniecia podwdjnej lepkosci, 50 g, 25 °C, min ok. 55
Czas wyptywu (Mp-6, 25 °C, s) 30-70
Czas utwardzenia wstepnego w temp. pok., godz ok. 24
Czas catkowitego utwardzenia, w temp. pok., dni ok. 7
w temperaturze. od +5 do +25 °C,
Zalecane warunki utwardzenia wilgotno$¢ wzgtedna pow. 45-55%*

*Uwaga! W przypadku wyzszej wilgotnosci wzglednej podczas utwardzenia w materiale moga powstaé¢ babelki, dlatego
stosowanie w takich warunkach jest nie zalecane.
** Na zyczenie mozliwe jest ustalenie szybkosci zelowania

co do utwardzonego materiatu

Wytrzymato$¢ na zrywanie, N/mm? min 7
Wydtuzanie przy zrywaniu , % min. 25
Wytrzymato$¢ na zginanie, N/mm? min. 10
Twardos$¢ Shore A 81-86
Twardosc¢ Shore D 40-45
Wodochtonno$¢, w temp. 25°C, 24 godz., % 0,15
Wiasciwa opornosé objetosciowa, Ohm x cm >10%
Whasciwa opornosé¢ powierzchniowa,Ohm >101?
Natezenie pola przy przebiciu w temp. 25 °C, kV/mm >18
Odporno$¢ na prady petzajace

Wspétczynnik palnosci

Stopien palnosci V-0/4mm

Podstawowe instrukcje zastosowania:

Zalewanie reczne:

- Temperatura komponentow podczas mieszania nalezy utrzymywac¢ w zakresie 15-25 °C. W przypadku wyzszej temperatury czas
zelowania sie skraca, co znacznie utrudnia prace.

- Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekraczac 55 %.

- Prace nalezy zawsze zacza¢ od przygotowania tyle przedmiotéw do wylewania, ktére mozna obrabiaé, zala¢ w ciggu czasu zycia
odmierzonej ilosci mieszaniny. Aby unikng¢ nadmierne nagrzanie mieszaniny, ilos¢ wymieszanego materiatu nie moze
przekroczy¢ 15 kg.

- Komponent ,,A” przed zastosowaniem nalezy zawsze doktadnie wymiesza¢. (Wypehiacze podczas dtuzszego sktadowania moga
tworzy¢ osad, dlatego materiat trzeba homogenizowac)

- Przepisany stosunek mieszania nalezy Scisle dotrzymaé przy kazdym mieszaniu.

- Po zlewaniu komponentow nalezy je starannie wymieszaé do otrzymania catkowitej homogenizacji catej masy.
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- Do oczyszczenia narzedzi stosuje sie rozpuszczalnik Vilepox H-3/PUR.

Zalewanie mechaniczne:

Zasada zalewania mechanicznego najczesciej polega na osobnym dozowaniu komponentéw w proporcji stosunku mieszania
komponentow do tzw. mieszadla statycznego, w ktérym nastepuje wymieszanie komponentéw do catkowitej homogenizacji.
Wyptywajacy z mieszadia strumieri mieszaniny kieruje sie nad czes¢ wylewana i wpuszcza sie¢ w nig odpowiednig ilo$¢ cieczy.
Wylang czes$¢ odstawia sie do wyznaczonego miejsca na czas utwardzenia zywicy.

Istnieje bardzo duzo urzadzen do zalewania mechanicznego, w zwiazku z tym co do konkretnych czynnosci nalezy stosowac sie do
instrukcji producenta urzgdzenia uzywanego w danym miejscu.

Do czyszczenia narzedzi stosowac rozcienczalnik VILEPOX H-3/PUR.

Przepisy BHP
Na miejscu pracy: Podczas pracy nalezy nosi¢ okulary i rekawice ochronne oraz zamknigte ubranie.

Ochrona skdry: Przed rozpoczeciem pracy oraz po umyciu rak nalezy stosowac krem ochronny.

Oczyszczenie zabrudzonej skéry: Wylang ciecz nalezy zetrze¢ papierem lub wata, nastepnie zmy¢ duza iloscig cieptej wody z
mydtem niealkalicznym oraz wysuszy¢ recznikiem jednorazowym.

Wyciekniecia: Nalezy absorbowac trocinami lub watg i wyrzuci¢ do $mietnika z plastyku.

Wentylacja: Powietrze pomieszczenia pracy nalezy wywietrza¢ 3-5 razy na godzine oraz pracownicy musza unikaé¢ wdychania par.
Pierwsza pomoc: W przypadku kontaktu zywicy ze skora, miejsce nalezy natychmiast zmy¢ wodg z mydtem i opatrzy¢ kremem
ochronnym. Gdy materiat dostanie sie do oczu, nalezy je wyptukac¢ strumieniem wody przez conajmniej 10-15 minut, a nastepnie jak
najszybciej skontaktowac sie z lekarzem. Zabrudzone ubrania muszg by¢ natychmiast zmienione.

W przypadku, gdy po wdychaniu par pracownik zastabnie nalezy go wyprowadzi¢ na Swieze powietrze i skontaktowac sie z
lekarzem.

Szczeg6towe dane dotyczace BHP sa zawarte w Karcie Bezpieczenstwa komponentéw

Powyzsze informacje zostaly opracowane na podstawie najlepszej naszej wiedzy technicznej, jednak nie stanowia przedmiotu
obowigzan prawnych
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