OPIS TECHNICZNY

Kompozycje zywiczne dla przemystu elektrycznego i elektronicasgo
Vilepox® B-229

Zakres zastosowania: System tyksotropowy, nadajecsilo stworzenia nawet grubsnchronm warstwe (1-2 mm).
Mozna wykorzysta w takich specjalnych miejscach jak dodatkowe atigacewek u silnikdw komutatorowych w celu
wypetnienia szpar nadzy komutatorem i przewodem. Utwardzony system alttaryzuje s dobi odporndcig
termiczry i wybitnymi wiasciwosciami ogolnymi. System utwardzany w temperaturz&ojmwej, lecz koniecznie
wymaga dotwardzania w podwszonej temperaturze.

Charakterystyka:
« wybitne wiaciwosci dielektryczne
« wybitne wiaciwosci mechaniczne
e odpornd¢ termiczna, klasa B/F
« wybitha odporné chemiczna

« wybitha przyczepnid do metaldow kolorowych i do wielu rodzajow tworzyw
sztucznych.

(nie ma przyczeprégi do PE, PP, teflonu oraz do silikonow).
e nie zawiera rozpuszczalnikow

Dane techniczne komponentow:

Vilepox® B-229 ,A” Vilepox® B-229 ,B”
Zmodyfikowanazywica epoksydowa | Utwardzacz na bazie organicznygh
zawierajca nieorganiczne wypeitniaczy poliamin o duej reaktywndci. Nie
Opis bez rozpuszczalnikéw zawiera rozpuszczalnikow
. S czysta, przezroczysta ciecz koloru
Wyglad tyksotropijna kolorowa ciecz brazowego
Gestosé (w temp. 25 °C ) g/cm 1,30 - 1,40 0,92-0,94
Lepkos¢ (w temp. 25°C ) Pas niemierzalna 5-40
Temperatura zaptonu , °C > 150
Zawarto$é czesci nielotnych, % min. 99,8 99,8
Catkowita zawartosé chloru, % max. 0,2
Czas sktadowania w temp. pokojowej min. 1 rok** min. 1 rok
W miejscu suchym i wolnym od bezpednich promieni shca i ciepta w
szczelnie zamkatych, nie naruszonych pojemnikach, w temperatucdze ®do
Skladowanie obu komponentéw +25°C
Klasa palncci M. 1.

* Staty wybor kolorow: czerwig tlenkuzelaza cc RAL 3013, zielony cc 6002, ciarny cc RALL®. Nazyczenie inne
kolory tez mazemy wyprodukowé.

** Podczas sktadowania z czasem wypetniacze tywosad, masnalery wiec przed ayciem starannie wymiesza
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Dane techniczne mieszaniny:

Stosunek mieszania: VILEPOX ® B-229komponent ,A” 100 agci masowej
VILEPOX ® B-229komponent ,B” 16 axci masowej
co do mieszaniny
komponentow
Lepkos¢ pocaatkowa (w temp. 25°C ) Pas ok 1300 (tyksotropowy)
Czaszycia (w temp. pok., 100 g), minut ok. 60
Czaszelowania (w temp. 25°C., 100 g) minut 100-140
Czas utwardzenia (w temp. pok.), godz ok. 24

Uwaga!
1.Materiat utwardzony w teperaturze pokojowej masmdci niewystarczajce, koniecznie wymaga
dotwardzenie w podwgzonej temperaturze. Minimalne warunki dotwardzebigodziny w temp. 120°C.

co do utwardzonego
materiatu
Warunki utwardzenia:
25 °C 24 godz + 120°C 2 godz?*
Wytrzymato §¢ na zginanie , N/ mm min. 100
Wytrzymato §¢ na sciskanie, N/ mnf min. 120
Wytrzymato §¢ na zrywanie, N/ mnf min. 80
Odpornos¢ na deformacje termiczng w/g
Martensa,°C min. 100
Wodochtonnas¢ (w temp. pok.) , % max. 0,2
Natezenie pola przy przebiciu, (w temp 25
°C) kV/imm min. 12
Wiasciwa opornosé powierzchniowa, Ohm min. 10°
Wiasciwa opornasé¢ objetosciowa, Ohm,cm min. 10

* Warunki dodatkowego utwardzenia mogy¢ inne, niemniej temperatura musichgyowyzej 100 °C. Podane dane
techniczne swazne przy powyszych warunkach dodatkowego utwardzenia.

Przepisy BHP

Na miejscu pracy Podczas pracy naig nost okulary i kkawice ochronne oraz zamkte ubranie.

Ochrona skéry. Przed rozpoczxiem pracy oraz po umycigk nalezy stosowdé krem ochronny.

Ochrona oczu: Uwaga! VILEPOX B-229 komponent ,B” jest szczegdlnie niep&czne dla oczu ze waglu na
charakter mocno zasadowy. Dlatego okulary ochreamdowizkowe!

Oczyszczenie zabrudzonej skoryWWylamg ciecz naley zetrzé papierem lub wat nasgpnie zmy duza iloscia cieplej
wody z mydtem niealkalicznym oraz wysuézgcznikiem jednorazowym.
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Wyciekniecia: Nalezy absorbowatrocinami lub waf i wyrzucié dosmietnika z plastyku.

Wentylacja: Powietrze pomieszczenia pracy mglevywietrza& 3-5 razy na godzinoraz pracownicy mugzunika
wdychania par.

Pierwsza pomoc W przypadku kontaktuywicy ze skdg, miejsce nalgy natychmiast zmy wodg z mydiem i
opatrzy¥ kremem ochronnym. Gdy materiat dostanie db oczu, naley je wyptuka& strumieniem wody przez
conajmniej 10-15 minut, a ngphie jak najszybciej skontaktowaie z lekarzem. Zabrudzone ubrania mugc
natychmiast zmienione.

W przypadku, gdy po wdychaniu par pracownik zasklmalery go wyprowadzi naswieze powietrze i skontaktowa
sie z lekarzem.

Szczegobtowe dane dotygze BHP g zawarte w Karcie Bezpieczastwa komponentéw

Podstawowe instrukcje zastosowania:

- Temperatura komponentéw podczas mieszaniazynalezymywa& w zakresie 15-25 °C. W przypadku igygej
temperatury czagelowania s} skraca, co znacznie utrudnia pyac

- Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie nie przekracza70 %.
- Praeg nalezy zawsze zaaZ od przygotowania tyle przedmiotow, ktérezina obrabid, zal& w ciagu czasuzycia (60
min) odmierzonej iléci mieszaniny. Aby unikgt nadmierne nagrzanie mieszaninysdlavymieszanego materiatu nie

moze przekroczy 15 kg.

- Komponent ,A” przed zastosowaniem nalezawsze dokladnie wymiesza(Wypetniacze podczas diszego
skladowania mogtworzy¢ osad, dlatego materiat trzeba homogenizgwa

- Przepisany stosunek mieszania natg scisle dotrzymaé¢ przy kazdym mieszaniu.

- Po zlewaniu komponentow najeje starannie wymieszalo otrzymania catkowitej homogenizacji calej masy

- Po nanosienitzywica utwardza gi ale kaicowe widciwosci uzyska si po obrubce termicznej. Te dodatkowe
utwardzenie mizna wykong bezpdrednio po nanosieniu, lub dowolnie zméej po skladowaniu w temperaturze
pokojowe;j.

- Do oczyszczenia nagdzi stosuje sirozpuszczalnik Vilepox H-1.

Powyzsze informacje zostaly opracowane na podstawiepsgej naszej wiedzy technicznej, jednak nie stanow
przedmiotu obowgzan prawnych

2011 sierpié

VILEPOX B-229 PL 2.

Korax Migyantagyart6 Kft. H- 2518 Leanyvar, Vaskapuzas Tel.: +3633-507-730  e-mailail@koraxbp.hu web:www.koraxbp.hu




