OPIS TECHNICZNY

Kompozycje zywiczne dla przemyshu elektrycznego i elektronicznego

VILEPOX® U-234
Samogasngcy system do wykonywania odlewow elastycznych

Zakres zastosowania: Elastyczny, samogasnacy system utwardzany w temperaturze pokojowej, ktéry doskonale nadaje si¢ do
wylewania przer6znych produktéw i podzespoldw elektrycznych, jak np.kondensatoréw,transformatoréw oraz muf kablowych itd.

Charakterystyka:
nie zawiera halogenéw

dobre whasciwosci dielektryczne od —40°C do +110°C

dobre whasciwo$ci mechaniczne

stopien palnosci V-0 /4 mm

wybitna odpornos$¢ na szoki termiczne

dobra przewodno$¢ cieplna

mate ciepto reakcji,odlewy mato nagrzewaja si¢ podczas utwardzenia

dobra i trwata elastycznos¢

dogodne wtasciwosci aplikacyjne,

nadaje si¢ do zalewania i impregnacji r¢cznej lub za pomoca urzadzenia do automatycznego mieszania i
dozowania.

Dane techniczne komponentéw (dane tymczasowe):

Vilepox® U-234 ,,A” Vilepox® U-234 ,,B”
Opis Specjalny poliol z wypelniaczami i | Specjalny utwardzacz na bazie
pigmentami nieorganicznymi poliizocyjanianéw.
Wyglad biata, gesta ciecz* z0ttawa ciecz*
Gesto$é (w temp. 25 °C ) g/em’® 1,59 -1,61 1,20-1,22
Lepkos$é (w temp. 25 °C) mPas 5000-10000 200 — 360
Zawartos¢ czesci nielotnych, %: > 99,6
Czas skladowania min. 6 miesigcy** min. 6 miesiecy
Skladowanie w miejscu suchym wolnym od promieniujacego ciepta,w oryginalnych
opakowaniach,w temperaturze od +5 do +25 °C
Palnosé samogasnacy samogasnacy
Opakowanie pojemniki metalowe pojemniki metalowe
Niebezpieczne produkty podczas palenia powstaja tlenek wegla,dwutlenek wegla i inne toksyczne
rozkladu gazy

*Na zyczenie dostgpne takze odmiany kolorowe. Standartowe kolory: RAL 3013, RAL 6002, RAL 9016, RAL 9017
**Podczas sktadowania z czasem wypelniacze tworza osad, mase¢ nalezy wigc przed uzyciem starannie wymieszac.

Dane techniczne mieszaniny:
Stosunek mieszania: VILEPOX U-234 komponent ,,A” 100 cz¢sci masowych
VILEPOX U-234 komponent ,,B” 15 czg$ci masowych
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co do mieszaniny komponentow

Czas Zelowania w temp. 25 °C, 100 g, minut 20-40
Gestosé w temp. 25°C, g/em® 1,51 -1,57
Lepko$¢ poczatkowa, mPas 5600-6400

Czas zycia:
czas do otrzymania podwaéjnej lepkosci, 50 g, 25 °C, min ok. 8

czas do otrzymania potrdjnej lepkosci, 50 g, 25 °C, min ok. 15
Atkeményedési idé szobahémérsékleten, 6ra ok. 24
Teljes atkeményedés, szobahémérsékleten, nap ok. 7

w temperaturze. od +5 do +25 °C,

Zalecane warunki utwardzenia wilgotnos$¢ wzgtedna pow. 45-55%

*Uwaga! W przypadku wyzszej wilgotnosci wzglednej podczas utwardzenia w materiale moga powsta¢ babelki, dlatego stosowanie
w takich warunkach jest nie zalecane.

co do utwardzonego materialu*
Wytrzymalo$é na zrywanie, N/mm? ok.10
Wspéltezynik rozciggania przy zrywaniu, % min.30
Twardos$é Shore D (po 7 dniach, 15 s) 34-38
Wspélczynnik przewodzenia ciepta 2, W/mK min. 0,52
Wodochlonno$¢ w temp. 25°C, % <0.4
Wiasciwa opornos¢ objetosci owa, Ohm x cm min 3x.10'2
Wilasciwa opornosé¢ powierzchniowa,Ohm min 6x.10"!
Wspoétczynnik straty dielektrycznej, tgd, 1 KV, w temp. 450x10*
25°C
Wspoétczynnik straty dielektrycznej, tgd, 3 KV, w temp. 480x10*
120°C

Podstawowe instrukcje zastosowania:

Zalewanie reczne:

- Temperatura komponentéw podczas mieszania nalezy utrzymywac w zakresie 15-25 °C. W przypadku wyzszej temperatury czas

zelowania si¢ skraca, co znacznie utrudnia prace.

- Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekraczac¢ 55 %.

- Prace nalezy zawsze zacza¢ od przygotowania tyle przedmiotéw do wylewania, ktére mozna obrabia¢, zala¢ w ciagu czasu zycia
odmierzonej ilo§ci mieszaniny. Aby uniknag¢ nadmierne nagrzanie mieszaniny, ilo§¢ wymieszanego materialu nie moze
przekroczyc¢ 15 kg.

- Komponent ,,A” przed zastosowaniem nalezy zawsze doktadnie wymiesza¢. (Wypehiacze podczas dtuzszego sktadowania moga
tworzy¢ osad, dlatego materiat trzeba homogenizowac)

- Przepisany stosunek mieszania nalezy $cisle dotrzyma¢ przy kazdym mieszaniu.

- Po zlewaniu komponentéw nalezy je starannie wymiesza¢ do otrzymania catkowitej homogenizacji catej masy.

- Do oczyszczenia narzedzi stosuje si¢ rozpuszczalnik Vilepox H-3/PUR.
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Przepisy BHP

Na miejscu pracy: Podczas pracy nalezy nosi¢ okulary i r¢kawice ochronne oraz zamknigte ubranie.

Ochrona skéry: Przed rozpoczgciem pracy oraz po umyciu rak nalezy stosowa¢ krem ochronny.

Oczyszczenie zabrudzonej skéry: Wylang ciecz nalezy zetrze¢ papierem lub watg, nastgpnie zmy¢ duzg iloscia cieptej wody z
mydtem niealkalicznym oraz wysuszy¢ recznikiem jednorazowym.

Wyciekniecia: Nalezy absorbowa¢ trocinami lub wata i wyrzuci¢ do $§mietnika z plastyku.

Wentylacja: Powietrze pomieszczenia pracy nalezy wywietrza¢ 3-5 razy na godzing oraz pracownicy musza unika¢ wdychania par.
Pierwsza pomoc: W przypadku kontaktu zywicy ze skéra, miejsce nalezy natychmiast zmy¢ woda z mydlem i opatrzy¢ kremem
ochronnym. Gdy material dostanie si¢ do oczu, nalezy je wyptuka¢ strumieniem wody przez conajmniej 10-15 minut, a nast¢pnie jak
najszybciej skontaktowac si¢ z lekarzem. Zabrudzone ubrania musza by¢ natychmiast zmienione.

W przypadku, gdy po wdychaniu par pracownik zastabnie nalezy go wyprowadzi¢ na $wieze powietrze i skontaktowaé si¢ z
lekarzem.

Szczegotowe dane dotyczace BHP sg zawarte w Karcie Bezpieczenstwa komponentow

Powyzsze informacje zostaly opracowane na podstawie najlepszej naszej wiedzy technicznej, jednak nie stanowig przedmiotu
obowigzan prawnych

2014. styczen

VILEPOX U-234 PL 3.
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