MUSZAKI ADATLAP

Kompozycje zywiczne dla przemystu elektrycznego i elektronicznego
Vilepox® PBU-102
samogasnacy system do odlewow

Karta techniczna tymczasowa

Zakres zastosowania:

System zywiczny dwukomponentny, utwardzajacy si¢ w temperaturze pokojowej na bazie polibutadienu. Samogasnacy system, klasy
palnosci V-0/4 mm wg. standardu UL94. Nadaje si¢ do odlewania ksztaltkow, cewek, transformatoréw, i innych uprzednio
zmontowanych urzadzen niewielkiego rozmiaru szeczeg6lnie w miejscach o duzym obcigzeniu szoku termicznego, wibracji, wody
itd..

Dzieki duzej elastycznosci umozliwia takze stosunkowo tatwe usuniecie utwardzonej zywicy z odlewow.

Charakterystyka:
e system samogasnacy klasy V-0/4mm wg. standardu UL 94
duza elastyczno$é
klasa termiczna ,,B”
dobre wiasciwosci dielektryczne
wybitna odpornos$¢ na szoki termiczne
odpornos¢ termiczna do —50°C
dobra odporno$¢ na wodg i chemikalie
bardzo niska lepko$¢ przed utwardzeniem, tatwo wplywa w kazde mate szpary
niska reaktywno$¢, wylany material mato si¢ nagrzewa podczas utwardzania
nadaje si¢ do wylewania i recznego i mechanicznego
system bez halogenow
system spetnia wymagania ROHS

Dane techniczne komponentow:

Wartos¢
VILEPOX PBU-102 VILEPOX PBU-102
Norma Jedn. AT -
komponent ""A komponent "'B
- - Specjalny poliol z
Opis wypehiaczami Utwardzacz na bazie poliizocianatu
nieorganicznymi *
Wyglad HSZ 003 - ciecz szaro-biata™* ciecz brgzowa
Gesto$¢ w temp. 25 °C | HSZ 004 (1SO 1675) g/lcm3 1,40-1,44 1,20-1,24
Lepkos$¢ w temp. 25°C | HSZ 010 (1SO 2555) mPas 7000 - 10000 20-50
W miejscu suchym i wolnym od bezposrednich promieni stonica i
Warunki skladowania - - ciepla w temperaturze od +5 do +25 °C w szczelnie zamknigtych,
nie naruszonych pojemnikach
Czas skladowania - miesi¢cy min. 6 min.6
Standardowa ilo§¢** - kg 30 3
Palnosé - klasa 1. 1.
Opakowanie - - pojemnik metalowy pojemnik metalowy

* Podczas sktadowania osadzenie wypehiaczy jest dopuszczone.
** Na zyczenie mozliwe jest takze dostawa odmian kolorowych
*** Na zyczenie mozliwe sg inne opakowania.
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Dane techniczne komponentow:

Stosunek mieszania: VILEPOX PBU-102 komponent *A™ 100 cze$ci masowych (Kg)
VILEPOX PBU-102 komponent "'B"" 10 czesci masowych (kg)

NORMA JEDN. WARTOSCI
Czas zelowania w temp. 25°C, 100 g, * HSZ 001 godz. 5-6
Gesto$¢ w temp. 25 °C HSZ 004 (1SO 1675) glem® 1,38-1,42
Lepko$¢ poczatkowa w temp. 25 °C HSZ 010 (1SO 2555) mPas 3000 - 4500
Czas zycia w temp. 25°C, 50 g
-do otrzymania podwdjnej lepkosci HSZ 010 (ISO 2555) min 45 - 55
-do otrzymania potrdjnej lepkosci 60 - 70
Czas utwardzenia w temp. pokojowej - godz. ok. 24
Czas _calk(_)w1tego utwardzenia w temp. ) dni ok. 7
pokojowej

*Na zyczenie mozliwy jest krotszy czas zelowania np.: Vilepox PBU-102 (g 80): 80 min., stb.
Zalecane warunki utwardzania: temp. pokojowa: +5°C-+25°C, wilgotno$¢ : 45-55 %* *

** Uwaga! W przypadku wilgotnosci w miejscu pracy powyzej 55-60 % podczas utwardzenia mogg powsta¢ babelki,
dlatego pracy w takich warunkach nalezy unikac!

Dane utwardzonego materialu:

NORMA JEDN. WARTOSC
Wydluzanie do zerwania ISO 527-2 % >50
Twardosé Shore A, 15 s 1SO 868 - 30-50
Twardo$¢ Shore D, 15 s 1SO 868 - 15-25
Wodochlonno$é w temp. 25°C, 4 dni 1SO 62 % <1
Wiasciwa opornos¢ objetosciowa IEC 93 Qxcm >10%
Wiasciwa opornos$¢ powierzchniowa IEC 93 Ohm >10%
Natezenie pola przy przebiciu w temp 25 °C IEC 243 kV/mm >18
Stopien palnosci (4 mm) UL 94 fokozat VO
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Podstawowe instrukcje zastosowania:

Zalewanie reczne:

- Temperatura komponentéw podczas mieszania nalezy utrzymywac w zakresie 15-25 °C. W przypadku wyzszej temperatury czas

zelowania si¢ skraca, co znacznie utrudnia prace.

- Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 70 %.

- Pracg nalezy zawsze zacza¢ od przygotowania tyle przedmiotoéw do wylewania, ktére mozna obrabia¢, zala¢ w ciagu czasu zycia
odmierzonej ilosci mieszaniny. Aby unikng¢ nadmierne nagrzanie mieszaniny, ilo$§¢ wymieszanego materiatu nie moze przekroczy¢
15 kg.

- Komponent ,,A” przed zastosowaniem nalezy zawsze dokladnic wymiesza¢. (Wypehiacze podczas dhuzszego skladowania moga
tworzy¢ osad, dlatego material trzeba homogenizowac)

- Przepisany stosunek mieszania nalezy $cisle dotrzyma¢ przy kazdym mieszaniu.

- Po zlewaniu komponentéw nalezy je starannie wymiesza¢ do otrzymania catkowitej homogenizacji calej masy.

- Do oczyszczenia narze¢dzi stosuje si¢ rozpuszczalnik Vilepox H-5.

Zalewanie mechaniczne:

Zasada zalewania mechanicznego najczgéciej polega na osobnym dozowaniu komponentow w proporcji stosunku mieszania

komponentéw do tzw. mieszadla statycznego, w ktéorym nastepuje wymieszanie komponentéw do catkowitej homogenizacji.

Wyplywajacy z mieszadla strumien mieszaniny kieruje si¢ nad cze$¢ wylewana i wpuszcza si¢ w nig odpowiednia ilo$¢ cieczy. Wylana

cze$¢ odstawia si¢ do wyznaczonego miejsca na czas utwardzenia zywicy.

Istnieje bardzo duzo urzadzen do zalewania mechanicznego, w zwigzku z tym co do konkretnych czynnos$ci nalezy stosowac si¢ do
instrukcji producenta urzadzenia uzywanego w danym miejscu.

Przepisy BHP

Na miejscu pracy: Podczas pracy nalezy nosi¢ okulary i regkawice ochronne oraz zamknigte ubranie.

Ochrona skory: Przed rozpoczeciem pracy oraz po umyciu ragk nalezy stosowaé krem ochronny.

Oczyszczenie zabrudzonej skory: Wylang ciecz nalezy zetrze¢ papierem lub wata, nastgpnic zmy¢ duzg iloscig cieptej wody z
mydlem niealkalicznym oraz wysuszy¢ recznikiem jednorazowym.

Wycieknigcia: Nalezy absorbowac trocinami lub wata i wyrzuci¢ do $mietnika z plastyku.

Wentylacja: Powietrze pomieszczenia pracy nalezy wywietrza¢ 3-5 razy na godzing oraz pracownicy musza unika¢ wdychania par.
Pierwsza pomoc: W przypadku kontaktu zywicy ze skora, miejsce nalezy natychmiast zmy¢ woda z mydlem i opatrzy¢ kremem
ochronnym. Gdy materiat dostanie si¢ do oczu, nalezy je wyptuka¢ strumieniem wody przez conajmniej 10-15 minut, a nastgpnie jak
najszybciej skontaktowac si¢ z lekarzem. Zabrudzone ubrania musza by¢ natychmiast zmienione.

W przypadku, gdy po wdychaniu par pracownik zastabnie nalezy go wyprowadzi¢ na $wieze powietrze i skontaktowac si¢ z
lekarzem.

Szczegolowe dane dotyczace BHP sa zawarte w Karcie Bezpieczenstwa komponentow
Vilepox® PBU-102 PL 2.

grudzien 2015.
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