KARTA TECHNICZNA

VILEPOX® PE-202
Lakier do impregnacji

Zakres zastosowania: Vilepox PE-202 jest jednoskladnikowym, bezrozpuszczalnikowym, poliestrowym lakierem
piecowym. Lakier stuzy do impregnacji przeréznych cewek, silnikéw elektrycznych réznymi metodami. Najbardziej
typowe zastosowania sg impregnacje prézniowe i zanurzajace.

Charakterystyka:

Klasa termiczna ,,H”

Stuzy do impregnacji cewek i urzadzen o klasy 130, 155, 180 °C w/g UL
Bardzo dobre wtasciwosci aplikacyjne, niska lepkos¢

Wybitna zdolno$¢ penetracyjna do kapilaréw

Nie zawiera sktadnikéw lotnych, dlatego nadaje si¢ do impregnacji pré6zniowej
Temperaturg i czas utwardzenia mozna dobiera¢ w szerokiej skali
Wysoka (powyzej 145 °C) temperatura zaptonu, nie grozi wybuchem
Wybitne wtasciwosci mechaniczne i dielektryczne po obrébcee cieplnej
Powtoka jest wodoodporna, i ma bardzo dobrg odporno$¢ chemiczng
Dtugi czas sktadowania

Powtoka jest odporna na freon

Dane techniczne:

Lakiera
Wyglad zOttawo-brazowa ciecz
Gestos¢ (w temp. 25 °C) g/em’® 1,13-1,18
Lepkos$¢ (w temp. 25 °C ) mPas 600-800
Lepkos¢ (w temp. 40 °C ) mPas 150-200
Czas wyplywu (kubek Forda 4, w temp. 25
°C), s 110-150
Czas wyplywu (kubek Forda 4, w temp. 40
°C), s 40-50
Temperatura zaplonu (w przestrzeni otw.),
°C 145
Zawarto$¢ czesci nielotnych, % 47-53
Czas zelowania (w temp. 130 °C), sec 7-9
Czas zelowania (w temp. 140 °C), sec 4-5
Czas zelowania (w temp. 150 °C), sec 3-4
Dzialanie na druty emaliowane nie szkodzi
Czas zycia w temp. 50°C,
(Czas do osiagniecia podwaéjnej lepkosci)
dni 50
Czas skladowania w temp. pokojowej 1 rok*
Opakowanie w puszkach metalowych
Klasa palnos$ci 1L

*Czas sktadowania lakieru w przypadku ciagtego stosowaniai dolewania jest nieograniczony. Nalezy natomiast od
czasu do czasu (np. co pét roku) sprawdzi¢ czas wyplywu i1 zelowania zywicy. W przypadku, gdy odchylenia wynikéw
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przekraczaja 20% prosimy poinformowa¢ firm¢ KORAX.

Nastawienie lepkosci: Lepkos¢ VILEPOX® PE-202 odpowiada wymogom zastosowania, dlatego nie potrzebne jest
jego rozcienczenie. Jednak jezeli lepko$¢ wrosnie powyzej 20% oryginalnej lepko$ci (np. przechowywanie za dlugie
lub w wysokiej temperaturze), prosimy zwrdci¢ si¢ do firmy Korax.

Po utwardzeniu*
Zalecane warunki utwardzania w temp. 110 °C 10-14 6ra
Zalecane warunki utwardzania w temp. 120 °C 4-6 6ra
Zalecane warunki utwardzania w temp. 135 °C 3,5 6ra
Zalecane warunki utwardzania w temp. 150 °C 1-1,5 6éra
Zalecane warunki utwardzania w temp. 160 °C 45-50 perc
Wiasciwosci klejenia wg. IEC 61033, w temp. 23°C,
N 350-400
Wiasciwosci klejenia wg. IEC 61033, w temp. 155°C,
N 120-150
Wiasciwosci klejenia wg. IEC 61033, w temp. 180°C,
N 80-100
NatezZenie pola przy przebiciu w temp. 23°C kV/mm 120-150
Temeratura zaszklenia, Tg, °C 140

* Badania przeprowadzono w temp. 150 °C 4 godz.

Informacje dot. aplikacji:
Lakier VILEPOX PE-202 mozna stosowa¢ do impregnacji prézniowej, prézniowo-cisnieniowej, jak i zanurzeniowe;j.
W przypadku impregnacji prézniowo-cisnieniowej zalecana jest nastepujaca technologia:
1. Cewke nalezy wystuszy¢ w temp. 105°C
Nastegpnie potozy¢ w autoklaw i ochtodzi¢ do temp. 40-50°C
Wilaczy¢ pompe prézniowa
Cewki nalezy zala¢ zywica 1 trzymac¢ w prozni przez ok. 30 minut.
Wylaczy¢ prézni¢ i da¢ ci$nienie (np. 6 bar) na autoklaw
Wylaczy¢ cisnienie , zywice wpompowaé sprowrotem do zbrojnika i odstawi¢ cewki na 30 minut, aby
okapaty.
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Utwardzenie w piecu: Czas utwardzenia zywicy zalezy przede wszystkim od temperatury wg. powyzszych danych.
Faktyczny czas utwardzenia technologicznego jest dtuzszy. Trzeba bowiem wzig¢ pod uwage czas potrzebny do
nagrzania cewek.

VILEPOX® PE-202 dziala korrozyjnie na miedz i stopy miedziane oraz gumy naturalne, dlatego te materiaty nalezy
unika¢ w urzadzeniach impregnacyjnych.
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Przepisy BHP
Na miejscu pracy: Podczas pracy nalezy nosi¢ okulary i rekawice ochronne oraz zamkniete ubranie.

Ochrona skéry: Przed rozpoczeciem pracy oraz po umyciu rak nalezy stosowac krem ochronny.
Oczyszczenie zabrudzonej skory: Wylang ciecz nalezy zetrze¢ papierem lub watg, nastepnie zmy¢ duzg iloScig cieptej
wody z mydtem niealkalicznym oraz wysuszy¢ recznikiem jednorazowym.
Whyciekniecia: Nalezy absorbowac trocinami lub watg i wyrzuci¢ do $mietnika z plastiku.
Wentylacja: Powietrze pomieszczenia pracy nalezy wywietrza¢ 3-5 razy na godzing oraz pracownicy muszag unikad
wdychania par.
Pierwsza pomoc:
- W przypadku kontaktu zywicy ze skdra, miejsce nalezy natychmiast zmy¢ woda z mydiem i opatrzy¢ kremem
ochronnym.
- W przypadku zanieczyszczenia oczu, nalezy je wyptuka¢ strumieniem wody przez conajmniej 10-15 minut, a
nastepnie jak najszybciej skontaktowac si¢ z lekarzem.
- Zabrudzone ubrania muszg by¢ natychmiast zmienione.
- W przypadku, gdy po wdychaniu par pracownik zastabnie nalezy go wyprowadzi¢ na $wieze powietrze i skontaktowac
si¢ z lekarzem.

Szczegotowe dane dotyczace BHP sa zawarte w Karcie Bezpieczenstwa komponentow.

Powyzsze informacje zostaly opracowane na podstawie najlepszej naszej wiedzy technicznej, jednak nie stanowi przedmiotu
obowigzan prawnych.
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