MUSZAKI ADATLAP

Vilepox® D-SMTL , Vilter® NT, Vilter® Z

gyantarendszer

Alkalmazdsi teriilet: Kiilonb6zé méretli alkatrészek, pl. szdraz transzformatorok, tdmszigetelok, &ram- és
fesziiltségvaltok és egyéb szigeteld formatestek, miigyanta ontvények elddllitdsa, valamint iiveg- vagy szénszal erdsitésii
lamindtok. Nagyon j6 héalaktartéssagot adé beégetds tokozé- kiontd- impregnaldgyanta, beégetds tipus. Uvegszal
erdsitéssel alkalmas H hdosztalyt szdraz transzformatorok gyartasara.

Jellemzdi:
® kival6é mechanikai tulajdonsdgok
e kivald vegyi ellenalloképesség
e kival6 dielektromos tulajdonsdgok
e kival6 hoalldsag és hdalaktartdssag
® magas toltéanyag felvétel.
e kivdl6éan nedvesiti az tiveg-és szénszdlakat

A komponensek miiszaki paraméterei

Vilepox® D-SMTL Vilter® NT Vilter® Z
Modoslltfot/t, 1gef1 alacsony Szerves savanhidridek és ) Kis v1szk021ta§u, .
viszkozitdsd oldészermentes p ) olddszermentes tercier amin
- . adalékanyagok keveréke. P -
Leiras epoxigyanta bézisu gyorsitd
halvanysarga szind, tiszta, szintelen, vagy enyhén sargds sdrgasbarna szind,
Megjelenés atlatszo folyadék szind atlatsz6 folyadék kellemetlen szagi folyadék
Siiriiség (25 °C-on), g/cm3 1,12-1,16 1,22-1,25 0,96 — 1,00
Viszkozitas (25°C-on), mPas 750-1150 250-350 180-270
Lobbanaspont, °C >110 kb.107
Nem illéanyag tartalom, % min. 99,8 min. 99,8
Osszes klértartalom, % max. 0,3
szaraz, sugarz6 hotol védett helyen eredeti, Iégmentesen zart edényben
Térolasi feltételek +5-+20 °C hdmérsékleten
Tarolhatosagi id6 min. 12 hénap min. 12 hénap min. 12 hénap
Szallitasi méd fémkanndban, fémhordéban fémkanndban, fémhordéban fémkannaban
Tiizveszélyesség I11. fokozat I11. fokozat I11. fokozat
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MUSZAKI ADATLAP

A Kkeverék paraméterei

Keverési arany:

VILEPOX® D-5SMTL 100 tomegrész
VILTER® NT 84  tomegrész
VILTER® Z 0,7  tomegrész*

* A VILTER Z gyorsité mennyisége 0,3-1,5 tomegrész (kg) kozott véltoztathato.

A keveréknél
Kezdeti viszkozitas, mPas 25 °C-on 550-800
Gélesedési id6,80°C-on, 100g, perc 155-175
Gélesedési id6,100°C-on, 100g, perc 80-95
Gélesedési id6 Vilter Z gyorsité nélkiil,
120°C-on 100g, 6ra kb.24

A javasolt beégetési koriilmények*: 90°C-on 2 éra majd 150°C-on 6 6ra

A kikeményedett anyagnal
Hajlitészilardsag, N/mm? min. 80
Uté-hajlitoszilardsag, kJ/mm? min. 10
Szakitészilardsag, N/mm? min. 45
Alaktartésag Martens szerint**, °C min. 105
Atiitési térerésség 25°C-on kV/mm min. 12
Vizfelvétel, 25°C-on, % max. 0,2
Fajlagos feliileti ellendllis Ohm min. 10P
Fajlagos térfogati ellenillis Ohmxem min. 10"
Dielektromos veszteségi tényezd, tg 6
25 °C-on, 1 kHz max. 1,5x 1072
Dielektromos veszteségi tényezd, tg 6
120 °C-on, 1 kHz max. 1,5x 1072
Ivallésag, s min. 100
Eghetéségi fokozat HB

* Més beégetési koriilményeket is lehet vdlasztani, de ilyenkor a miiszaki paraméterek a fentiektdl eltérhetnek

Korax Mugyantagyarté Kft. H- 2518 Lednyvar, Vaskapu-puszta Tel.: +3633-507-730  e-mail: mail @koraxbp.hu web: www.koraxbp.hu
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Munkaegészségiigyi tudnivalok

Munkavégzésnél: Zart munkaruhat, védészemiiveget és védokesztyiit kell viselni.

A bor védelme: A munkavégzés megkezdése el6tt megfeleld borvédo krémet kell a kézre kenni.

A bérre Keriilt anyag eltavolitasa: Az anyagot szdraz ruhaval v. papirral fel kell itatni, majd szappanos meleg vizzel le
kell mosni és szdrazra torolni. Ezutdn bordpold krémmel be kell kenni. A torléshez hasznélt elszennyezddott ruhat,
papirt milanyag edénybe,. zsdkba kell elhelyezni.

Szelloztetés: A munkahely légterét 3-5-szor cserélni kell 6ranként. A dolgozoknak keriilniiik kell a g6zok belégzését.
Elsosegély: Ha az anyag a szembe keriil, akkor a szemet 15 percig b vizzel obliteni kell, majd amint lehet orvoshoz
kell fordulni. A bdérre keriil6 anyagot a fentiek szerint kell eltdvolitani. A szennyezett ruhdt azonnal le kell cserélni. Ha
az anyag gOzeinek belégzésétdl barki rosszul lesz, friss levegOre kell vinni és orvosnak megmutatni. A részletes
egészségligyi és kornyezetvédelmi tudnivaldkat a "Biztonsdgtechnikai adatlap"-ok tartalmazzk .

Alkalmazastechnikai tudnivalok

* A gyantarendszer tervezett bekeverési homérséklete 15-25 °C (szobahdmérséklet). Ennél magasabb
hémérsékleten a viszkozitds és a gélesedési idO csokken, a kotési felmelegedés novekszik. Alacsonyabb
hémérsékleten viszont a viszkozitds és a gélesedési id6 novekszik., a kotési felmelegedés csokken.

® Az eldirt keverési ardnyt minden egyes keverésnél szigoruan be kell tartani.

* A két komponenst Osszedntés utdn gondosan, a teljes tomegre kiterjedden, a teljes homogenitasig Ossze kell
keverni.

® A beégetést célszerli két 1épésben végezni. Eldszor a tilmelegedés megeldzése végett alacsonyabb
hémérsékleten az anyagot megszilarditjuk. Ilyenkor az anyag mar kemény, de a végleges, kivalo tulajdonsédgait
még nem éri el. Ezért magasabb homérsékleten utokeményitést kell még alkalmazni.

® A javasolt beégetési ciklus: 90 °C 2 6ra+150 °C 6 6ra

¢ A ténylegesen sziikséges technolégiai beégetési id6é azonban a fenti értékeknél annyival hosszabb,
amennyi a munkadarabok felmelegedéséhez sziikséges.

* Az egyes komponensek, illetve kotés elott a rendszer a gydrtdskor haszndlt eszkozokrdl, szerszamokrol a
Vilepox H-1 higitéval tdvolithat6 el. A megkdotott rendszer viszont csak mechanikus tton, vagy kiégetéssel
tavolithato el.

A gyantarendszerrel kapcsolatos egyéb miszaki, feldolgozas-technoldgiai és kereskedelmi kérdésekkel kérjiik
forduljanak hozzank bizalommal.

Ezen t4jékoztatonkat a legjobb miiszaki ismereteink szerint allitottuk Ossze, tartalma azonban nem képezi jogi
kotelezettség targyat.

2005.marcius
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