MUSZAKI ADATLAP

VILEPOX® DTK-12
ontogyanta rendszer

Alkalmazasi teriilet: Nagy reaktivitdsi, alacsonyabb homérsékleten (+5°C felett) is felhaszndlhaté gyantarendszer.
Eldny6sen alkalmazhato kiilonféle dsszeszerelt villamos ipari €s hiradastechnikai alkatrészek kiontésére, tokozasara.

Jellemz6i:

kivél6 dielektromos tulajdonsdgok
kival6é mechanikai tulajdonsdgok
kivaloé vegyi ellendll6 képesség

j6 hovezetd képesség

sokféle felhasznilhat6sag
halogénmentes rendszer
oldészermentes rendszer

A komponensek miiszaki paraméterei:

Vilepox® DTK-12 ,,A”

Vilepox® DTK-12 ,.B”

Médositott, szervetlen toltdanyagokat
tartalmazé oldészermentes epoxigyanta

Kis viszkozitasd, médositott amin
bazisu, oldészermentes,

Leiras szobahdmérsékleten kot térhalositd
Megjelenés szines folyadék* sdrgasbarna folyadék
Siiriiség (25 °C-on), g/cm’® 1,62-1,70 1,05-1,10

Viszkozitas (25°C-on), mPas 8000-12000 3400-5000
Lobbanaspont, °C >100 200

Nem illéanyag tartalom, % >99 99,8

Tarolhatosagi idé

min. 9 hénap**

min. 12 hénap

szdraz, sugarz6 hotdl védett helyen eredeti, Iégmentesen zart edényben +5-+20 °C

Tarolasi feltételek hémérsékleten

Tiizveszélyesség

III. fokozat III. fokozat

* standard szinvalaszték: cc. RAL 3013 voros, cc. RAL 6002 zold, cc. RAL 9017 fekete
Kiilon kivdnsigra egyéb szinek szallitasat is vallaljuk!

**Tarolds sordn a toltdanyagok leiilepedhetnek, ezért az anyagot haszndlat elétt mindig alaposan fel kell keverni!
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MUSZAKI ADATLAP

A keverék paraméterei

Keverési arany:

VILEPOX® DTK-12,,A” komponens 100  tomegrész (kg)
VILEPOX® DTK-12 ,,B” komponens 8  tomegrész (kg)
A keveréknél

G€lidé (100 g, 25°C-on, perc) 20-40

Kezdeti viszkozitas (25 °C-on, mPas) 8000-12000

Fazékido:

Viszkozitas duplazédasi idé( 50 g, 25°C, perc) kb. 25
Atkeményedési idé ( 25°C-on, 6ra) kb. 24
Teljes atkeményedési idé (25°C-on, nap) 7

A kikeményedett anyagnal

Stirtiség 24 °C-on, g/cm? 1,55-1,60
Hajlitészilardsag, N/mm? min. 60
Uté-hajlitoszilardsag, kJ/mm? min. 8
Szakitészilardsag, N/mm? min 40
Shore D keménység 87-89
Alaktartosag Martens szerint*, °C min. 55
Vizfelvétel (25°C-on), % max. 0,4
Atiitési térerésség (25°C-on), kV/mm min. 18
Fajlagos feliileti ellenallas Ohm min. 104
Fajlagos térfogati ellenallais Ohmxcm min. 104

A vizsgalatokat legaldbb 7 napos szobahdmérsékleten torténd kondicionélas utan kell végezni.

* A Martens alaktart6sdg utékeményitéssel (pl. 80°C/1 6ra) novelhetd.

Munkaegészségiigyi tudnivalok:

Munkavégzésnél: Zart munkaruhdat, védészemiiveget és védokesztytit kell viselni.

A bér védelme: A munkavégzés megkezdése elott megfeleld borvédd krémet kell a kézre kenni.

A borre Keriilt anyag eltavolitasa: Az anyagot szdraz ruhaval v. papirral fel kell itatni, majd szappanos meleg vizzel le
kell mosni és szdrazra torolni. Ezutdn bdrapold krémmel be kell kenni. A torléshez haszndlt elszennyezddott ruhat,
papirt miianyag edénybe, zsdkba kell elhelyezni.

Szell6ztetés: A munkahely 1égterét 3-5-sz6r cserélni kell éranként. A dolgozdknak keriilniiik kell a g6zok belégzését.
Elsésegély: Figyelem! Ha az anyag a szembe keriil, akkor a szemet 15 percig b6 vizzel obliteni kell, majd amint lehet
orvoshoz kell fordulni. A bérre keriild anyagot a fentiek szerint kell eltdvolitani. A szennyezett ruhat azonnal le kell
cserélni. Ha az anyag gézeinek belégzésétdl barki rosszul lesz, friss levegore kell vinni és orvosnak megmutatni.

A kikeményedett anyag fizioldgiailag artalmatlan. A komponensekre vonatkozé tudnivalokat azok Biztonsagi
adatlapjai részletesen tartalmazzak.
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Alkalmazastechnikai tudnivalok:

¢ A komponensek hdmérséklete a bekeverés sordn szobahdmérsékletli, 15-25 °C kozott legyen. Ennél magasabb
hémérsékleten a gélesedési id6 lecsokken, ami megneheziti a munkét. Tovdbb4 az anyag kotési felmelegedése
i1s novekszik, ami kiillonb6zo hibak oka lehet.

® Minden esetben el0szor az alkatrészeket kell elokésziteni olyan mennyiségben, amennyit egy bekeveréssel
kapott gyantamennyiséggel a fazékiddn beliil ki lehet onteni.

e Felhaszndlds el6tt az ,,A” komponenst mindig alaposan fel kell keverni az esetleges kililepedés megsziintetése
céljabol. Ezutan ki kell onteni a sziikséges mennyiségii ,,A” komponenst egy tiszta edénybe, majd hozz4adni a
szamitott mennyiségii ,,B” komponenst.

* Az eldirt keverési ardnyt minden egyes keverésnél szigorian be kell tartani.

* A két komponenst Osszedntés utdn gondosan, a teljes tomegre kiterjedden, a teljes homogenitasig Ossze kell
keverni, majd a lehetd leggyorsabban a rendeltetési helyére juttatni.

¢ FazE&kiddn tili, felmelegedett, besiirlisodott anyag felhaszndlésa tilos.

e Szinezésre Vilepox szinezOpasztdkat kell hasznalni. A pasztit az ,,A” komponenshez kell keverni 1-4%-ban.

® A szerszamok tisztitdsara a Vilepox H-1 higit6 alkalmas.

A gyantarendszerrel kapcsolatos egyéb muszaki, feldolgozas-technolégiai és kereskedelmi kérdésekkel kérjiik
forduljanak hozzank bizalommal.

Ezen tdjékoztatonkat a legjobb miiszaki ismereteink szerint dllitottuk 6ssze, tartalma azonban nem képezi jogi kotelezettség targyat.
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