MUSZAKI ADATLAP

VILEPOX® EG-55/ 8 TN
gyanta rendszer

Alkalmazasi_teriilet: kétkomponensii, szobahdmérsékleten kotd, oldészermentes gyantarendszer. Onmagéaban, vagy
toltdanyagok bekeverésével alkalmas kiilonb6z6 méretii alkatrészek tokozasara, kiontésére.

Jellemz6i:

kivalé mechanikai tulajdonsagok

kivalo vegyi ellenallo képesség

kivalo dielektromos tulajdonsagok

jo hoallosag

jO hidegallosag

magas toltéanyag felvétel

kedvez6 alkalmazastechnikai tulajdonsagok
halogénmentes rendszer

oldoszermentes rendszer

A komponensek miiszaki paraméterei:

Vilepox® EG-55/8 TN,,A” Vilepox® EG-55/8 TN ,,B”

Leiris Moddositott, oldészermentes epoxigyanta | Kis viszkozitasu , médositott poliamin
Megjelenés smnteler;r\l/}afgne:g;lﬁ) r; szrlizz’éiizm V&Y | szintelen vagy enyhén sargas folyadék *
Siiriiség (25 °C-on), g/cm® 1,08-1,13 0,96-0,99
Viszkozitas (25°C-on), mPas 500-1000 15-40
Lobbanaspont, °C >110
Nem illéanyag tartalom, % >99,8
Osszes klértartalom, % <0,3
Tarolhatosagi idé min. 12 hénap min. 12 hénap

szaraz, sugarzo hotol védett helyen eredeti, Iégmentesen zart edényben +5-+20 °C
Téarolasi feltételek hémérsékleten
Tiizveszélyesség I11. fokozat I11. fokozat

* Kivansagra szines valtozatban is kaphato
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MUSZAKI ADATLAP

A keverék paraméterei

Keverési arany:

VILEPOX® EG-55/8 TN ,,A” komponens
VILEPOX® EG-55/8 TN ,,B” komponens

100  tomegrész (kg)
32 tomegrész (kg)

A keveréknél

Gélidé (100 g, 25°C-on, perc)

120-185

Kezdeti viszkozitas (25 °C-on, mPas)

150-350

Fazékidé:

Viszkozitas dulazédasi idé (50 g, 25°C, perc)
Viszkozitas triplazodasi idé (50 g, 25°C, perc)

kb. 75
kb. 100

Atkeményedési id6, 24°C-on, 6ra

kb. 24

Teljes atkeményedési ido, 24°C-on, nap

7

A kikeményedett anyagnal

Hajlitoszilardsag, N/mm’

min. 28

Nyomoészilardsag, N/mm®

min. 32

Szakitészilardsag, N/mm’

min.15

Szakadasi nyulas, %

2

Shore D keménység,

76-80

Martens alaktartésag, °C

kb. 50

Uvegesedési homérséklet (Tg), °C

54

Vizfelvétel (25°C-on), %

0,1-0,15

Hétagulasi egyiitthato (60-110 °C), K

1,07x10™

Dielektromos allandé (20 V, 800 Hz), ¢,

4,6-5,1

Veszteségi tényezo (24.5 °C 20 V 800 Hz) tg o

0,065

Atiitési térerésség (25°C-on), kKV/mm

18

Fajlagos feliileti ellenallas, Ohm

2.4 x10%?

Fajlagos térfogati ellenallas, Ohmxcm

9,5 x10%

Kuszoéaram szilardsag

CT11000

Izz6huzalos gyulladasi index (960 °C-on), sec.

15

Izzohuzalos gyulladasi hémérséklet, °C

875
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Munkaegészségiigyi tudnivalok:

Munkavégzésnél: Zart munkaruhat, védészemiiveget és védokesztylit kell viselni.

A bor védelme: A munkavégzés megkezdése elott megfeleld borvédo krémet kell a kézre kenni.

A borre Keriilt anyag eltavolitasa: Az anyagot szaraz ruhaval v. papirral fel kell itatni, majd szappanos meleg vizzel le
kell mosni és szarazra torolni. Ezutan borapold krémmel be kell kenni. A torléshez hasznalt elszennyezddott ruhat,
papirt milanyag edénybe, zsakba kell elhelyezni.

Szelloztetés: A munkahely l1égterét 3-5-szor cserélni kell éranként. A dolgozdoknak keriilniiik kell a g6zok belégzését.
Elsosegély: Figyelem! Ha az anyag a szembe keriil, akkor a szemet 15 percig b6 vizzel obliteni kell, majd amint lehet
orvoshoz kell fordulni. A bdrre keriild anyagot a fentiek szerint kell eltavolitani. A szennyezett ruhat azonnal le kell
cserélni. Ha az anyag gbzeinek belégzésétdl barki rosszul lesz, friss levegore kell vinni és orvosnak megmutatni.

A kikeményedett anyag fizioldgiailag artalmatlan. A komponensekre vonatkozé tudnivalokat azok Biztonsagi
adatlapjai részletesen tartalmazzak.

Alkalmazastechnikai tudnivalok:

e A komponensek homérséklete a bekeverés soran szobahdmérsékletii, 15-25 °C kozott legyen. Ennél magasabb
hémérsékleten a gélesedési id6 lecsokken, ami jelentésen megneheziti a munkat. Tovabba az anyag kotési
felmelegedése is ndvekszik, ami kiillonb6z6 hibak oka lehet.

e Minden esetben eldszor az alkatrészeket kell eldkésziteni olyan mennyiségben, amennyit egy bekeveréssel
kapott gyantamennyiséggel a fazékido alatt kb. 1,5 ora alatt ki lehet onteni.

o Felhasznalaskor a sziikséges mennyiségii A” komponenst ki kell dnteni egy tiszta edénybe, majd hozzaadni a
szamitott mennyiségi ,,B” komponenst.

o Az elbirt keverési aranyt minden egyes keverésnél szigoruan be kell tartani.

o A két komponenst 0sszedntés utan gondosan, a teljes tomegre kiterjedéen, a teljes homogenitasig dssze kell
keverni, majd — sziikség esetén - hozzaadni a toltéanyagot, és ismételten a teljes tomegre kiterjedéen, a teljes
homogenitasig ossze kell keverni. Kényes alkalmazasi teriileteken a toltdanyag bekeverését vakuumban kell
végezni, mert csak igy lehet biztositani a l1égbuborékok teljes eltavolitasat. Ezutan a keveréket a lehetd
leggyorsabban a rendeltetési helyére juttatni.

o A toltbanyag fajtajat és a gyantara szamitott mennyiségét mindig az adott alkalmazastol fliggben elézetesen
kell, leggyakrabban kisérleti iton meghatarozni.

o Fazékidon tali, felmelegedett, bestirisodott anyag felhasznalasa tilos.

o A szerszamok tisztitasara a Vilepox H-1 higit6 alkalmas.

A gyantarendszerrel kapcsolatos egyéb miszaki, feldolgozas-technologiai és kereskedelmi kérdésekkel kérjiik
forduljanak hozzank bizalommal.

Ezen tajékoztatonkat a legjobb miiszaki ismereteink szerint allitottuk Ossze, tartalma azonban nem képezi jogi
kotelezettség targyat.
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