MUSZAKI ADATLAP

Alkalmazasi teriilet: BeégetGs epoxi gyantarendszer, mely kiilonosen alkalmas iivegszdl erdsitésii kompozitok készitésére
pultriiziés technolégidval.

Jellemz6i:

VILEPOX FK-7P
beégetés laminal6 gyantarendszer

Ideiglenes termékismertetd

kivédléan nedvesiti az iiveg-és szénszalakat

kivalé hoallosag és hoalaktartdssdg, F hdosztalyd rendszer
magas iivegesedési hdmérséklet, Tg>137 °C

kivalé mechanikai tulajdonsagok
kivalo vizéllosag és vegyi ellendlloképesség
kivalé dielektromos tulajdonsagok
oldészermentes rendszer
kivanségra szines valtozatban is kaphat6

A komponensek miiszaki paraméterei:

ERTEK
JELLEMZOK SZABVANY |EGYSEG Vilepox FK-7P ,,A” | Vilepox FK-7P Vilter G-3
komponens »B”’ komponens gyorsito
szerves
Leirs ) ) médositoit epoxievanta savanhidridek és specidlis tercier amin
eras poxigy adalékanyagok bazisu gyorsito.
keveréke.

. , halvanysarga, tiszta, sargds, tiszta, atlatszo sargdsbarna, tiszta,
Megjelenés HSZ 003 ; tldtsz6 folyadék folyadék tlatsz6 folyadék
Siiriiség, 25 °C-on HSZ 004 (ISO 1675) g/em? 1,12-1,19 1,15-1,26 0,95-1,00
Viszkozitas, 25°C-on HSZ 010 (ISO 2555) mPas 11000 — 14 000 30-70 4500-7500
Lobbanaspont ASTM D-93 °C =200 >148 >150
Nem illéanyag MSZ EN . . .
tartalom 1SO3251:2003 % min. 99,8 min. 99 min. 99,6

L 1ze . ) szdraz, sugarz6 hotdl védett helyen eredeti, légmentesen zdrt edényben +5-
Tarolasi feltételek - 420 °C hémérsékleten
Tarolhatosagi id6 - hénap 12 12 12
Szallitasi mod ) ) fém kannaban, fém kannéban, fém
zaflitast mo fém hordéban fém hordéban kanndban
Tiizveszélyesség - fokozat I 1L 1L
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MUSZAKI ADATLAP

A keverék paraméterei:

Keverési arany: VILEPOX FK-7P ,,A” komp. 100 tomegrész (kg)
VILEPOX FK-7P ,,B” komp. 85 tomegrész (kg)
VILTER G-3 gyorsito 0,5 tomegrész (kg)*

* Figyelem! A VILTER G-3- gyorsitét csak az ,,A” és ,,B” komponens dsszekeverése utdn szabad a keverékhez adagolni!
Mennyisége 0,3-1 tomegrész (kg) kozott valtoztathatd, de ilyenkor a miiszaki paraméterek a lentiektdl eltérhetnek.

SZABVANY EGYSEG ERTEK
Gélidé, 120°C-on, 100 g HSZ 012 perc 33-57
G€lidé, 100°C-on, 100 g HSZ 012 perc 69 - 100
Gélidé, 80°C-on, 100 g HSZ 012 perc 151 - 175
Keverék siirtiség, 25 °C-on, HSZ 004 (ISO 1675) g/cm’ 1,16-1,20
Kezdeti viszkozitas, 25 °C-on, HSZ 010 (ISO 2555) mPas 500 - 800
Fazékid6:
Viszkozitas triplazodasi idé, 100 g, 25 °C-on HSZ 010 (ISO 2555) Ora kb. 20
A kikeményedett anyagnal:
SZABVANY EGYSEG ERTEK
Shore D keménység (15s) ISO 868 - 86-88
Hajlitészilardsag ISO/R178 N/mm? min. 80
Uvegesedési hémérséklet, Tg ISO 11357-2 °C min.137
Szakitdszilardsag ISO/ R527 N/mm? min.75
Atiitési térerésség 25°C-on IEC 243 Kv/mm min. 12
Vizfelvétel, 25°C-on 1SO 62 % max. 0,2
Fajlagos feliileti ellenillas IEC 93 Q (Ohm) min. 101
Fajlagos térfogati ellenillas IEC 93 Qxcm min. 10"

A javasolt beégetési koriilmények**: 90°C-on 2,5 6ra majd 150°C-on : 4,5 éra
** Més beégetési koriilményeket is lehet valasztani, de ilyenkor a miiszaki paraméterek a fentiektdl eltérhetnek.

Alkalmazastechnikai tudnivalok:

- A gyantarendszer tervezett bekeverési hdmérséklete 15-25 °C (szobahdmérséklet).

- Az eldirt keverési ardnyt minden egyes keverésnél szigortian be kell tartani.

- A komponensek Osszekeverésének sorrendje €s modja: eldszor az ,,A” és "B’ komponenseket kell 6sszemérni és Gsszekeverni
kiilon, majd a Vilter G-3 gyorsitét kell hozzdadni és az egészet a teljes tomegre kiterjedden, a teljes homogenitdsig Ossze kell
keverni. A kompozitok készitéséhez az igy dsszekevert anyagot kell haszndlni.

- Az Osszekevert anyagot a fazékidon — lehetdleg a viszkozitds duplazdédasi iddn, de legfeljebb a viszkozitas triplazédasi idén -
beliil fel kell hordani. A megnovekedett viszkozitasi esetleg mar gélesedd félben 1év6 anyag felhaszndldsa tilos.

- Az egyes komponensek, illetve kotés eldtt a rendszer a gyartaskor hasznalt eszk6zokrdl, szerszamokrdl a VILEPOX H-1 higitéval
tavolithat6 el. A megkotott rendszer viszont csak mechanikus tton, vagy kiégetéssel tavolithaté el.
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Munkaegészségiigyi tudnivalok:

Munkavégzésnél: Zart munkaruhdt, védészemiiveget és védokesztyt kell viselni.

A bér védelme: A munkavégzés megkezdése el6tt megfeleld borvédd krémet kell a kézre kenni.

A bérre keriilt anyag eltavolitasa: Az anyagot szdraz ruhdval v. papirral fel kell itatni, majd szappanos meleg vizzel le kell mosni
és szdrazra torolni. Ezutan bérapold krémmel be kell kenni. A torléshez hasznélt elszennyezddott ruhdt v. papirt miianyag edénybe v.
zsakba kell elhelyezni.

Szelléztetés: A munkahely 1égterét 3-5-szor cserélni kell 6rdnként. A dolgozdknak keriilniiik kell a g6zok belégzését.

Elsosegély: Ha az anyag a szembe keriil, akkor a szemet 15 percig bo vizzel 6bliteni kell, majd amint lehet orvoshoz kell fordulni. A
borre keriild anyagot a fentiek szerint kell eltdvolitani. A szennyezett ruhat azonnal le kell cserélni. Ha az anyag gdzeinek
belégzésétdl barki rosszul lesz, friss levegore kell vinni és orvosnak megmutatni.

A részletes egészségiigyi és kornyezetvédelmi tudnivalokat a '"Biztonsagtechnikai adatlap''-ok tartalmazzak.

2015. augusztus
Ezen tdjékoztatonkat a legjobb miiszaki ismereteink szerint allitottuk 6ssze, tartalma azonban nem képezi jogi kotelezettség targyat.

VILEPOX FK-7P HU1.
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