EEV KARTA TECHNICZNA

VILEPOX® EG-55/8M
Samogasnacy system do wykonywania odlewow

Zakres zastosowania:

System nadaje si¢ do odlewania ksztaltkow, cewek, transformatorow, i innych uprzednio zmontowanych urzadzen
niewielkiego rozmiaru. Utwardzony system charakteryzuje si¢ klasg palnosci V-0 1 wybitnymi wlasciwos$ciami
og6lnymi.

System utwardzany w temperaturze pokojowej.

Charakterystyka:

system samogasnacy klasy V-0

posiada swiadectwo UL

zywica ekologiczna niezawierajgca halogenow i rozpuszczalnikow
wybitne wtasciwosci dielektryczne

wybitne wlasciwosci mechaniczne

dobra odporno$¢ chemiczna

dobra wilasciwos¢ odprowadzenia ciepla

dobra odpornos¢ termiczna

dobra odporno$¢ na niskie temperatury

dogodne wtasciwosci aplikacyjne

nadaje si¢ i do zastosowania r¢cznego 1 maszyng z mieszarkg i dozownikiem
automatycznym

e dostepny w odmianie naturalnej i kolorowej

Dane techniczne komponentow:

VILEPOX® EG-55/8M ,,A” VILEPOX® EG-55/8M ,,B”
Zmodyfikowana zywica epoksydowa Utwardzacz o niskiej lepkosci, na
zawierajaca nieorganiczne wypetniaczy, | bazie organicznych poliamin .Nie
Opis bez rozpuszczalnikdw zawiera rozpuszczalnikow
. . * czysta, przezroczysta ciecz z
Wyglad ciecz koloru jasnoszarego odcieniem Zoltym*
Gesto$é (w temp. 20 °C) g/cm’® 1,71-1,73 0,96-0,98
Lepkosé (w temp. 25°C ) mPas 10 000-16 000 15-40
Temperatura zaplonu , °C >100
Zawarto$¢ czesci nielotnych, % 99
Nr koloru Gardnera max. 3
Czas skladowania w temp.
pokojowej min. 9 miesiecy** min. 1 rok
W miejscu suchym i wolnym od bezpos$rednich promieni stonca i ciepta w
temperaturze od +5 do +25 °C w szczelnie zamknietych, nie naruszonych
Skladowanie obu komponentow pojemnikach
Klasa palnos$ci I11. I1I.

*Na zyczenie mozliwe jest takze dostawa odmian kolorowych
** Podczas sktadowania z czasem wypelniacze tworzg osad, mase¢ nalezy wigc przed uzyciem starannie wymieszac.
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Dane techniczne mieszaniny:

Stosunek mieszania: VILEPOX®EG-55/8M komponent ,,A” 100 czesSci masowej
VILEPOX® EG-55/8M komponent ,,B” 14 czesci masowej
co do mieszaniny komponentéow
Lepkos$¢ poczatkowa (w temp. 25 °C), mPas 1000-1800
Gesto$é (w temp. 20 °C ) g/cm? 1,57-1,64
Czas zycia
do osiagniecia podwaéjnej lepkosci (w temp. 50-65
25°C., 50 g), minut
Czas zelowania (Gelnorm, 18 ml, 25 °C), min 360-440
Czas utwardzenia (w temp. pok.), godz ok. 24
Czas calkowitego utwardzenia w temp. pok., dni 7

co do utwardzonego materiatu
Wytrzymalo$é na zginanie, N/ mm? min. 30
Wytrzymalo$§é na $ciskanie, N/ mm? min. 30
Twardos$é, Shore-ban (D) (po 7 dniach), 15 s 74-78
Przewodno$¢ cieplna, W/(mK) 0.72
Wodochlonno$¢ (w temp. pok, 96 godz.) , % 0.1-0.15
Wspoélezynnik straty dielektrycznej, (24,5 °C, 20
V, 800 Hz), tgo 0,27
NatezZenie pola przy przebiciu (w temp 25 °C),
kV/mm min. 18
Wiasciwa opornosé powierzchniowa, Ohm min. 2.4 x10'2
Wiasciwa opornosé objetosciowa, Ohm,cm min. 9.5 x10'
Stopien palnosci (gr. 6 mm) V-0

Podstawowe instrukcje zastosowania:

-Temperatura komponentow podczas mieszania nalezy utrzymywaé w zakresie 15-25 °C. W przypadku wyzszej
temperatury czas zelowania si¢ skraca, co znacznie utrudnia prace.

- Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 70 %.

- Prac¢ nalezy zawsze zacza¢ od przygotowania tyle przedmiotéw do wylewania, ktére mozna obrabiac, zala¢ w ciagu
czasu zycia odmierzonej ilo$ci mieszaniny. Aby unikng¢ nadmierne nagrzanie mieszaniny, ilo§¢ wymieszanego
materialu nie moze przekroczy¢ 15 kg.

- Komponent ,,A” przed zastosowaniem nalezy zawsze dokladnie wymiesza¢. (Wypehiacze podczas dhuzszego
sktadowania moga tworzy¢ osad, dlatego materiat trzeba homogenizowac)

- Przepisany stosunek mieszania nalezy $ciSle dotrzyma¢ przy kazdym mieszaniu.

- Po zlewaniu komponentow nalezy je starannie wymiesza¢ do otrzymania catkowitej homogenizacji catej masy.

- Do oczyszczenia narzedzi stosuje si¢ rozpuszczalnik Vilepox H-1.
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Przepisy BHP

Szczegiétowe dane dotyczace BHP sa zawarte w Karcie Bezpieczenstwa komponentow

Nr. registracji $wiadectwa UL: E338747

Powyzsze informacje zostaly opracowane na podstawie najlepszej naszej wiedzy technicznej, jednak nie stanowia
przedmiotu obowigzan prawnych

Czerwiec, 2019. Vilepox® EG-55/8M PL 4.
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