EEV KARTA TECHNICZNA

Kompozycje zywiczne dla przemystu elektrycznego i elektronicznego

VILEPOX® CNP-5
System do odlewania

Zakres zastosowania: System utwardzany w temperaturze pokojowej. Doskonale nadaje si¢ do wylewania muf do
kabli, uprzednio zmontowanych czgsci elektrotechnicznych i elektronicznych niewielkiego wymiaru.

Zastosowanie jego daje bardzo korzystny kompromis migedzy wybitnymi wiasciwosciami utwardzonego materiatu,
dogodnymi warunkami technologicznymi i stosunkowo niskg ceng materiatu.

Charakterystyka:
dogodne wlasciwosci technologiczne

wybitne wlasciwosci dielektryczne

wybitne wlasciwosci mechaniczne

dobra odpornos¢ termiczna

dobra odpornos$¢ chemiczna

bardzo dobre wlasciwosci wilzajgce i zdolnosci przyjmowania wypetniaczy

zachowuje dobrg plynno$¢ i zdolno$¢ wypelniania przestrzeni nawet przy duzej
zawarto$ci wypetniaczy

e  system nie zawiera rozpuszczalnika

Dane techniczne komponentow:

VILEPOX® CNP-5 ,,A” VILEPOX® CNP-5 ,.B”
Utwardzacz na bazie poliamino-
Zmodyfikowana zywica epoksydowa amidowej 0 mSlfl?J lepkosg, Srednicj
, L s reaktywno$ci, dziatajacy w
o $redniej lepkosci. . R .
temperaturze pokojowej. Nie zawiera
Opis rozpuszczalnikéw
Wyglad z6lta, przezroczysta ciecz granatowa ciecz
Gesto$é (w temp. 20 °C) g/cm’® 1,12-1,15 0,94-0,98
Lepkosé (w temp. 25 °C ) mPas 2800-4400 100-500
Temperatura samo zaplonu , °C powyzej 300
Temperatura wrzenia, °C powyzej 200
Zawarto$¢ czesci nielotnych, %: 99,8 99,8
Czas skladowania w temp. pokojowej min. 1 rok** min. 1 rok

W miejscu suchym i wolnym od bezpos$rednich promieni stonca i ciepta w
temperaturze od +5 do +25 °C w szczelnie zamknietych, nie naruszonych
Skladowanie obu komponentéw pojemnikach

Klasa palnos$ci I11. I1I.

** Podczas sktadowania z czasem wypelniacze tworzg osad, masg nalezy wiec przed uzyciem starannie wymieszac.

Dane techniczne mieszaniny:
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EEV KARTA TECHNICZNA

Stosunek mieszania: VILEPOX® CNP-5 komponent ,,A” 100 czes$ci masowej
VILEPOX® CNP-5 komponent ,,B” 50 czes$ci masowej
co do mieszaniny
komponentéw
Gesto$¢ mieszaniny (w temp. 25 °C, g/cm®) 0,99-1,13
Lepkos$¢ poczatkowa (w temp. 25 °C), mPas 600-1500
Czas zycia ok 15
do osiggniecia podwojnej lepkosci (w temp. pok., 50 g), minut )
Czas zelowania (w temp. 25 °C, 100 g), min 15-33
Czas utwardzenia (w temp. pok.), godz ok. 24

co do utwardzonego

materialu®
Gestos¢ (w temp. 25 °C) g/cm3 0,99-1,13
Twardo$¢é Shora D 77-82
Wytrzymalo$¢ na zginanie , N/ mm? min. 80
Wytrzymalo§¢ udarowa, kJ/ m? min. 10
Wytrzymalo§é na zrywanie, N/ mm? min. 40
Wodochlonno$é (w temp. pok.) , % max. 0,4
Odporno$¢ na deformacje termiczng w/g Martensa,°C ** min. 50
Natezenie pola przy przebiciu,
(w temp 25 °C) kV/mm min. 18
Wilasciwa oporno$é powierzchniowa, Ohm min. 10"
Wiasciwa oporno$é objetosciowa, Ohm*cm min. 10"

* Parametry zbadane po siedmiodniowym kondycjonowaniu w temperaturze pokojowe;.

** Warto$¢ Martensa i inne parametry mozna podwyzszy¢ dodatkowym utwardzaniem. Zalecone warunki dodatkowego
utwardzenia: 80 °C/1 godz.

Podstawowe instrukcje zastosowania:

- Temperatura komponentéw podczas mieszania nalezy utrzymywac¢ w zakresie 15-25 °C. W przypadku wyzszej temperatury czas
zelowania si¢ skraca, co znacznie utrudnia prace.

- Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza nie moze przekraczac 70 %.

- Pracg nalezy zawsze zacza¢ od przygotowania tyle przedmiotow do wylewania, ktore mozna obrabiaé, zala¢ w ciggu czasu zycia
odmierzonej ilo$ci mieszaniny. Aby uniknag¢ nadmierne nagrzanie mieszaniny, ilo$¢ wymieszanego materialu nie moze
przekroczy¢ 15 kg.

- Komponent ,,A” przed zastosowaniem nalezy zawsze doktadnie wymieszaé. (Wypetniacze podczas dtuzszego sktadowania moga
tworzy¢ osad, dlatego materiat trzeba homogenizowac)

- Przepisany stosunek mieszania nalezy $ciSle dotrzyma¢é przy kazdym mieszaniu.

- Po zlewaniu komponentdéw nalezy je starannie wymiesza¢ do otrzymania catkowitej homogenizacji calej masy.

- Do oczyszczenia narzgdzi stosuje si¢ rozpuszczalnik Vilepox H-1.
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Przepisy BHP

Na miejscu pracy: Podczas pracy nalezy nosi¢ okulary i r¢kawice ochronne oraz zamknigte ubranie.

Ochrona skory: Przed rozpoczegciem pracy oraz po umyciu rgk nalezy stosowac krem ochronny.

Oczyszczenie zabrudzonej skory: Wylang ciecz nalezy zetrze¢ papierem lub watg, nastgpnie zmy¢ duzg iloScig cieptej
wody z mydtem niealkalicznym oraz wysuszy¢ r¢cznikiem jednorazowym.

Ochrona oczu: Uwaga! Komponent ,,B” jest szczegdlnie niebezpieczne dla oczu ze wzgledu na charakter mocno
zasadowy. Dlatego okulary ochronne sg obowigzkowe!

Wycieknigcia: Nalezy absorbowac¢ trocinami lub wata i wyrzuci¢ do $mietnika z plastyku.

Wentylacja: Powietrze pomieszczenia pracy nalezy wywietrza¢ 3-5 razy na godzing oraz pracownicy muszg unikac
wdychania par.

Pierwsza pomoc: W przypadku kontaktu zywicy ze skorg, miejsce nalezy natychmiast zmy¢ wodg z mydtem i opatrzy¢
kremem ochronnym. Gdy materiat dostanie si¢ do oczu, nalezy je wyptukaé strumieniem wody przez conajmniej 10-15
minut, a nast¢pnie jak najszybciej skontaktowacé si¢ z lekarzem. Zabrudzone ubrania musza by¢ natychmiast zmienione.
W przypadku, gdy po wdychaniu par pracownik zastabnie nalezy go wyprowadzi¢ na §wieze powietrze i skontaktowaé
si¢ z lekarzem.

Szczegdtowe dane dotyczace BHP sg zawarte w Karcie Bezpieczenstwa komponentow.

Powyzsze informacje zostaly opracowane na podstawie najlepszej naszej wiedzy technicznej, jednak nie stanowig
przedmiotu obowigzan prawnych

2019. sierpien

Vilepox® CNP-5 PL 3.
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