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VILEPOX® A-1/ VILTER NM/ VILTER Z /Flex G/Maczka
kwarcowa
System piecowy do wykonania odlewow
Zakres zastosowania: System piecowy do odlewania uprzednio zmontowanych urzadzen, np. odlewanych

transformatorow suchych, izolatoréw, wyltacznikow pradu i napigcia itp.
Zalecana technologia: odlewanie prozniowe ze zastosowaniem wypekniacza, przewaznie maczkg kwarcowa.

Charakterystyka:

e wybitne wlasciwosci dielektryczne
wybitne wlasciwosci mechaniczne
wybitna odporno$¢ termiczna

dobra udarnos¢

szeroki zakres zastosowania
system nie zawiera rozpuszczalnika
odpowiada wymaganiom RoHS

Dane techniczne komponentow:

VILEPOX® A-1

VILTER NM

Flex G

VILTER Z
Zywica epoksydowa | Specjalny utwardzacz ﬂeii?g;;?oyr na Pr?;?i)ele:rz:;;_na
Opis bez rozpuszczalnikéw | na bazie bezwodnikow . i h poliami
o $redniej lepkosci kwasowych bazie polieteru tyeznych poliamin
trzeciorzedowych
czvsta. iasna ciecz koloru
., czysta, bezkolorowa lub ysta, J ’ zottawo-
czysta, zottawa, . -, przezroczysta
Wyglad . jasnozotta . brazowego o
przezroczysta ciecz . ciecz . .
przezroczysta ciecz nieprzyjemnym
zapachu
Gestosé (w temp. 25 °C ) g/em’ 1,13-1,19 1,15-1,26 0,97-1,03 0,96 — 1,00
Lepkos¢ (w temp. 25 °C ) mPas 11000-14000 30-70 45-95 130-300
Temperatura zaplonu, °C >200 >148 >170 >110
Zawarto$¢ czesci nielotnych, % min. 99,8 min. 99 min. 99,8 min.99,8
Skladowanie obu W miejscu suchym i wolnym od bezposrednich promieni stonca i ciepta w szczelnie
komponentéw zamknietych, nie naruszonych pojemnikach, w temperaturze od +5 do +25 °C
Czas skladowania w temp.
pokojowej min. 1 rok min. 1 rok min. 1 rok min. 1 rok
Klasa palnos$ci I11. I11. I11. I11.

Dane techniczne mieszaniny:
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Stosunek mieszania:

VILEPOX® A-1 100  czeSci masy
VILTER NM 85 czeSci masy
FLEX G 0-25 czeSci masy*
VILTER Z 0,5-1,5 czesSci masy*
Maczka kwarcowa 320-440 czesSci masy*

*1los¢ sktadnikéw mozna modyfikowac, co moze spowodowaé mate odchylki parametrow technicznych.

Przy badaniu stosowany stosunek mieszania:
Vilepox A-1 100 czm/Vilter NM 85 czm /Flexibilizator G 20 czm /Vilter Z 0,7 czm /Maczka W12 380 czm

Norma Jednostka co do mieszaniny komponentow
Lepkosé poczatkowa w temp. pok., HSZ 010 (ISO 2555) mPas 88 000- 94 000
Lepkos¢ poczatkowa w temp. 40 °C, HSZ 010 (ISO 2555) mPas 40 000-45 000
Lepkos$¢ poczatkowa w temp. 60 °C, HSZ 010 (ISO 2555) mPas 9 000-13 000
Lepkos$¢ poczatkowa w temp. 80 °C, HSZ 010 (ISO 2555) mPas 3 000-5 000
Czas zycia w temp. 25 °C HSZ 010 (ISO 2555) ora ok 24
Czas zelowania, 100 g, w temp. 80 °C, HSZ 012 perc 153-179
Czas zelowania, 100 g, w temp. 100 °C, HSZ 012 perc 57-75
Czas zelowania, 100 g, w temp. 120 °C, HSZ 012 perc 21-42
Wzrost lepkozci w temp. 40 i 60 °C Zmiana poczatkowej lepkozZci przy wzroscie temperatury
Viszkozitas emelkedés 40 és 60 °C-on Kezdeti viszkozitas valtozasa a hmérséklet emelésével
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co do utwardzonego materialu Norma Jednostka Wartos¢
Zawarto$¢ wypelniacza - czeg$¢ masy % 65
Gestosé, (w temp. 25 °C) ISO 1675 g/cm3 1,75-1,85
Wytrzymalo$¢ na zginanie ISO 178 N/mm? 120-135
Wytrzymalo$¢ udarowa ISO 179 kJ/mm? 11-13
Wytrzymalo$¢é na $ciskanie 1SO 604 N/mm? 135-150
Wytrzymalo$é na zrywanie 1SO 527 N/mm? 70-85
Wydluzenie po zerwaniu ISO 527 % 0,9-1,2
Odporno$¢ na deformacje termiczna w/g Martensa** DIN 53458 °C 75-85
Temperatura zeszklenia , Tg (DSC) ISO 11357-2 °C 85-95
Wspélezynik rozszerzalnosci cieplnej, 20-60 °C, DIN 53752 10-5/K! 30-40
Prowadzenia ciepla ISO 8894-1 W/mK 0,8-0,9
Stopien palnos$ci, 4 mm UL 94 stopien HB
Klasa termiczna IEC 60085 klasa F
Wodochlonnos$¢ po 10 dni w temp. 25 °C IEC 60062 Cze$¢ masy % <0,2
Wodochlonnos$é po 60 min. 100 C°, IEC 60062 Czg$¢ masy % <0,2
Natezenie pola przy przebyciu, w temp. 25 °C IEC 60243 kV/mm 18-22
Wlasciwa oporno$é powierzchniowa, IEC 93 Ohm >10"3
Wiagciwa oporno$é objetosciowa, IEC 93 Ohmxcm >10'
Wspoélczynnik dielektryczny, €, 50 Hz, w temp. 25°C IEC 60250 € 3,8
Wspoélezynnik dielektryczny, £, 10° Hz, w temp. 25°C IEC 60250 € 3,3
Wspélezynnik straty dielektrycznej, tg & w temp. 25 °C
przy 50 Hz IEC 60250 tg & 0,005
Wspélezynnik straty dielektrycznej, tg & w temp. 25 °C
przy 10° Hz IEC 60250 tg & 0,025
Odpornos$¢ na luk elektryczny, s IEC 61621/97 s 185-195
Wvytrzymalosé na prad pelzajacy z roztworem A test IEC 60112-11/03 - CTI >600-0,0
Wrytrzymalo$¢ na prad pelzajacy z roztworem B test IEC 60112-11/03 - CTI >600M-0,0
Korrozja elektrolityczna DIN 53489 stopien Al

Podstawowe instrukcje zastosowania:

- Temperatur¢ komponentdw podczas mieszania nalezy utrzymywaé w zakresie 15-25 °C.

- Przepisany stosunek mieszania nalezy $cisle dotrzymac przy kazdym mieszaniu.

- Kolejnos¢ mieszania: najpierw trzeba wymiesza¢ i wymierzy¢ osobno komponent ,,A i komponent ,.B” , nastgpnie dwa
komponenty wymiesza¢ razem, a nast¢pnie trzeba doda¢ komponent FLEX G i maczke kwarcowa oraz VILTER Z i1 wszystko
miesza¢ do otrzymania calkowitej homogenizacji calej masy.

- llos¢ Flex G, maczki i VILTER Z mozna zmienia¢ w powyzej podanych granicach.

-Wymieszany materiat nalezy zuzy¢ w czasie zycia —najlepiej do czasu powdojenia lepkosci- lecz najpdzniej do potrojenia lepkosci.

Wzbronione jest stosowanie materialu ze wzrosnigta lepkoscia, lub gdy zelowanie si¢ juz rozpoczeto!

- Do oczyszczenia narzedzi stosuje si¢ rozpuszczalnik Vilepox H-1. Utwardzony material mozna usuna¢ tylko mechanicznie lub

wypalajac.
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Przepisy BHP

Szczegdétowe dane dotyczace BHP sa zawarte w Karcie Bezpieczenstwa komponentéow

Powyzsze informacje zostaly opracowane na podstawie najlepszej naszej wiedzy technicznej, jednak nie stanowia przedmiotu
zobowigzan prawnych.

Wrzesien, 2019. VILEPOX® A-1, VILTER NM, VILTER Z, FLEX G PL4.
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