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VILEPOX® B-116 lakier do powlekania

Karta techniczna tymczasowa

Zakres zastosowania: Dwukomponentny, epoksydowy lakier z rozpuszczalnikiem do powlekania przeroznych
powierzchni montowanych np. rdzen zelazny, odlewy zelazne, oraz do impregnacji cewek itp.

Charakterystyka:

e szybkie schnigcie
wybitna przyczepno$¢ do stali, miedzi, aluminium i wigkszosci plastykow
klasa termiczna F
wybitna elastycznosé
wybitne wlasciwosci dielektryczne
wybitne wlasciwosci mechaniczne
wybitna odporno$¢ chemiczna
szeroki zakres zastosowania
dobre przyjmowanie wypehiaczy
system z rozpuszczalnikiem

Dane techniczne komponentow:

WARTOSC
Norma Jedn VILEPOX B-116 VILEPOX B-116
’ komponent "A" komponent "B"
OPIS Utwardzacz na bazie
i i Modyfikowany roztwor alifatycznych poliamin o
zywicy epoksydowej niskiej lepkosci, zawierajacy
rozpuszczalniki

Wyglad HSZ 003 - czysta, przezroczysta ciecz 706tto-bragzowa ciecz
Gestos¢ (w temp. 25 HSZ 004 (ISO
°C) 1675) g/cm3 1,06 - 1,11 0,87-0,92
Lepkos¢  (w temp. HSZ 010 (ISO
25°C) 2555) mPas 9000 - 13000 5-25
Zawartos¢ czesci MSZ EN 0
nieklotnych, % 1S03251:2003 o =75 =30
Punkt zaplonu ASTM D93 °C >24 >-18

W migjscu suchym i wolnym od bezposrednich promieni
Warunki skladowania ) ) s1qﬁca 'i ciepta w szczelnie zamknigtych, oryginalnych

pojemnikach.
Czas skladowania - miesiecy min. 12 min. 12
Opakowanie * - kg 30 15
Klasa palno$ci - klasa II. L.
Niebezpieczne przy paleniu powstaja tlenek wegla, dwutlenek wegla, tlenki azotu i inne trujace gazy i
produkty rozkladu pary
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* Na zyczenie inne opakowanie jest takze mozliwe

Dane techniczne komponentow:

Stosunek mieszania:

VILEPOX® B-116 ,,A” 100 cze$ci masowych (kg)
VILEPOX® B-116 ,,B” 50 czesci masowych (kg)
Norma Jedn. Wartos¢

HSZ 004 (ISO
Gesto$¢ w temp. 25 °C 1675) g/em? 1,00 - 1,05

HSZ 010 (ISO 150 - 350
Lepkos$¢ poczatkowa w temp. 25 °C 2555) mPas
Czas zycia: w temp. 25°C, 50 g

Cz?s. do otrzymania podwadjnej HSZ 010 (ISO
lepkosci 2555) godz. 3,5-4)5
Czas do otrzymania potréjnej 5-6
lepkosci
Czas schniecia, 4. klasa MSZ 9640/25-1989 godz. 8-10
Utwardzenie w temp. pokojowej - godz. 24
Dane techniczne utwardzonego materiatu:
Norma Jedn. Warto$¢

Wodochlonnosé ISO 62 % <0,2
Wiasciwa opornosé objetosciowa IEC 93 Qxcm > 10"
Wiasciwa opornos¢ powierzchniowa IEC 93 Ohm > 10"
Odpornos¢ nz! olej. transformatorowy HS7014 odporny
w temp. pokojowej
Odpornos$é¢ na olej transformatorowy
w temp.100 °C HSz014 odporny
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Przepisy BHP

Na miejscu pracy: Podczas pracy nalezy nosi¢ okulary i r¢gkawice ochronne oraz zamknigte ubranie.
Ochrona skory: Przed rozpoczeciem pracy oraz po umyciu rak nalezy stosowa¢ krem ochronny.
Ochrona oczu: Okulary ochronne sg obowiazkowe!

Oczyszczenie zabrudzonej skéry: Wylang ciecz nalezy zetrze¢ papierem lub wata, nastgpnie zmy¢ duzg iloscig cieplej wody z
mydfem niealkalicznym oraz wysuszy¢ r¢cznikiem jednorazowym.

Wyciekniecia: Nalezy absorbowa¢ trocinami lub wata i wyrzuci¢ do $mietnika z plastyku.
Wentylacja:Powietrze pomieszczenia pracy nalezy wywietrza¢ 3-5 razy na godzing oraz pracownicy musza unika¢ wdychania par.

Pierwsza pomoc: W przypadku kontaktu zywicy ze skora, miejsce nalezy natychmiast zmy¢ wodg z mydtem i opatrzy¢
kremem ochronnym. Gdy materiat dostanie si¢ do oczu, nalezy je wypluka¢ strumieniem wody przez conajmniej 10-15
minut, a nast¢gpnie jak najszybciej skontaktowaé si¢ z lekarzem. Zabrudzone ubrania musza by¢ natychmiast zmienione.

W przypadku, gdy po wdychaniu par pracownik zastabnie nalezy go wyprowadzi¢ na §wieze powietrze i skontaktowaé
si¢ z lekarzem.

Szczegiétowe dane dotyczace BHP sa zawarte w Karcie Bezpieczenstwa komponentow

Podstawowe instrukcje zastosowania:

Lakier Vilepox® B-116 stosuje si¢ przy produkcji:
e rzdzeni zelaznych

statorow silnikow

cewek

transformatorow

ptytek drukowanych

kondensatorow

-Lakier Vilepox® B-116 mozna nanosi¢ metodg natryskowg oraz za pomocg pedzla. Szybko schnie w temp. pokojowe;j,
lecz utwardzenie mozna przyspieszy¢ wktadajgc wyroby do pieca do temp. 80 °C na ok. 30 minut, min. 30 minut po
nanoszeniu lakieru.

-Przed nanoszeniem lakieru powierzchni¢ wyrobu nalezy oczy$ci¢ od zanieczyszczen mechanicznych i od thuszczu.
-Lakier mozna rozcienczy¢ rozpuszczalnikiem Vilepox® H-1.

-Proponowana temperatura mieszania i nanoszenia: 15-25 °C (temp. pokojowa).

- Przepisany stosunek mieszania nalezy §ci$le dotrzymac przy kazdym mieszaniu.

- Po zlewaniu komponentdéw nalezy je starannie wymiesza¢ do otrzymania catkowitej homogenizacji calej masy.
-Wymieszany system nalezy zuzy¢ w ciggu czasu zycia, tj. w ciggu czasu do otrzymania potrdjnej lepkosci. Stosowanie
materialu 0 wyzszej lepkosci lub materiatu juz zelujgcego si¢ jest zabronione

- Do oczyszczenia narzedzi stosuje si¢ rozpuszczalnik Vilepox H-1.

Powyzsze informacje zostaly opracowane na podstawie najlepszej naszej wiedzy technicznej, jednak nie stanowig
przedmiotu obowigzan prawnych .

VILEPOX® B-116 PL
Styczen 2021.
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